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ENDREI WALTER

Az eurdpai textilnyomas fejlédési szakaszai

A textilnyomas az a technika, amelyben Werner Sombart az ipari forra-
dalom csirajat litta,! s amely szerinte szinte akadalytalanul bontakozott ki, ma-
gaval ragadva nemesak a fonds és szovés fejl§dését, hanem lerakva a kémiai
nagyipar alapjait is.2 Kozelebbrél tekintve azonban e viszonylagosan nyugodt
palyatutds soran ugyancsak sok hatraltaté tényezdt talalunk.

Kozismert, hogy a textilnyomas, a szovetek helyi tarkazasa a mi kultar-
koriinkben elsfsorban a driga tarkdnszétt kelmék, egyrészt damasztok és
brokatok, masrészt himzések olesé potlékaként 1ép fel® Mar kopt nyomott
szoveteken is talalkozunk szasszanida selyemdamasztmintikkal, és az elsé
Altalunk ismert ,flockprint” maradviny egy luccai selyemszivet mésa.t
Iiszerint a dGenyomas termékei a XVII. szdzadig jérészt olesé tomegeikk
jellegliek voltak, vagy nem ruhdzati célokat szolgaltak.

innek oka az volt, hogy a kozépkori nyométechnika nem ismerte a
szintart6 festékeket, hanem egyszerlien pigmenteket ragasztott fel a kelmére,
akdresak egy olajfestménynél.> Horddsnal, mosdskor a festékszemosék lepereg-
tek. Erthets, hogy a keleten gyirtott nyomott szovetekrsl ecsodalkozva emlé-
kezik meg egy német szerzé: ,In den Lindern des Tiirckischen Kaysers wird
auch eine grosse Menge weisser und blauer Cattunen verfertiget, welche sehr
gut sind, insonderheit die letztern, weil die Farbe niemals ausgehet.” Az
eurépai szinnyomast is a torok birodalombél kell szirmaztatni. Pierre Belon
de Mans francia utazé 1550 koril Konstantinidpolyban 1at elészér nyomo-
miihelyeket,® és az els§ hollandi iizem létesitésében torok szakember is részt
vett (1678).7” Emellett biztosra vehetd, hogy Magyarorszig meghdditisa utin

1 W. Sombart : Der moderne Kapitalismus. Miinchen, 1917. 1172, 884. 1. és ITI/1.

2 Uo. TI/2. 886. 1.
3 Indidban, Indonézidban e technika primér igényt elégit ki és fiiggetlen a mintés
szovés stilusdtol. (A. Leix : Indische Textilien. Ciba-Rundschau 46, 1940.)

4 Publikélja G. Leidinger, sejtetve azt a fontos szerepet, amelyet a textilddcnyomaés
a koényvnyomtatasra gyakorolt. (Ein Sammt-Teigdruck des 15. Jahrhunderts. Archiv
fir Buchgewerbe, 67, 3. 1927.) Mar a XV. szézadbdl ismeretesek poritott méariaiiveggel
és nyiréhulladékkal mintdzott selyemszovetek. (R. Jacques : Deutsche Textilkunst.
Krefeld, é. n. 195. 1) A textilnyomés prioritdsdra Reinking mutatott rd (Melliands
Textilberichte 1931. 462. 1.).

5 Cennini 1372-ben és Margarethe Holzschuher (XVI. szézad) kormot, rézgalicot,
cinnébert, szafflért, safranyt, indigét, arany- és eziistport emlit, melyeket lenolajkencével
éls{ enyvvel ragasztanak fel. Idézi Fachorgan fiir Textilveredlung 1959. (14.) febr. 87.
skov. L.

¢ K. Reinking—8abri Atayolu : Eine Beschreibung des Zeugdruckes in der
Tiirkei aus dem XVI. Jahrhundert (Melliands Textilberichte 1936. 812.1.). A cikk utal
& 10rok nyométechnika perzsa—hindu eredetére.

7 Nem helytall6 azonban, hogy az egyben Eur6pa clsé iizeme is volt. W. English
rdmutat, hogy Anglidbun mér 1676 el6tt szabadalmat adtak chintz-nyomésra (References
to Fashioanabrics in the Diary of Samuel Pepys. The Journal of the Textile Institute
1949. 29. 1.).
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2 ENDREI WALTER

torok nyomott aru Aramlott be Eurdpdba, hiszen mar 1589-ben olvasunk
,»,z0ld nyomtatott atlaszrél”’, Bethlen Ferenc erdélyi fudvarmester feleségének
kelengyelajstromdban pedig két izben fordul el§ mis t6rok eredetii holmi
kozott ,,nyomtatott szoknya’ (1627).8 A torék vaszonnyomok céhérsl Evlija
Cselebi is megemlékezik a XVII. szdzad kozepén.® Amikor pedig mér javdban
folyik az angol és holland kaliko (indienne, chintz) behozatal, a londoni Court
of Committees egy ilyen cikkeket importilé torok kereskedd iigyében hoz
dontést (1669).1°

A doénté fordulatot a hollandi Kelet-Indiai Tarsasig miitkédése hozta
meg. 1650 utdn olyan tomeghen arasztotta el Eurdpat olesé és gyonyord,
tartds szinekben pompizé pamutvasznakkal (indienne),’! hogy a divatirany
teljesen megvaltozott. Példajat hamarosan kovette az angol és francia testvér-
véallalat. Taldléan ir err6l a korszakrél Daniel Defoe: ,,The general fancy of
the people runs upon Jast India goods to that degree that the chintz and
paintend calicoes, which before were only made use of for carpets, quilts,
etc., and to clothe children and ordinary people (in times previous to 1700}
becomes now dress of our ladies; and such is the power of a mode, as we saw
some of our persons of quality dressed in Indian carpets, which a few years
before their chambermaids would have thought too ordinary for them, the
chintzes were advanced from lying on the floor to their backs, from the foot-
cloth to the pettycoat.”’'?

A textilnyomds elterjedésének elsé akadalyit az ismeretlen pac- és
rezervanyomasi eljards adaptilisinak nehézsége jelentette. A pigment- és
vizfestékekkel kevert igazi szinezékek képezték az indiennenyomés els6 ids-
szakanak egyiittesét, tartéssiguk nem is volt kifogastalan. Jellemzd, hogy a
XVI. szazad éta miikods ziirichi nyomék 1701-hen még egyaltalan nem ismer-
ték az indigérezerva nyomast!’3 A dicnyomaés és konttrnyomas — utélagos
ecsetfestéssel — maradtak az uralkodé eljarisok. A mfiszaki probléma meg-
oldatlansdga miatt a nyomott pamutkelmék gyirtisa nem bontakozhatott ki
a keresletnek megfelel§ méretekben, mégis varatlan erdvel tort fel a tarsa-
dalmi ellenéllas.

Az ,,6si mesterségek’ védelmére, tehit a len- és selyemtakdcsok, illetve
festék kovetelésére eldszor Franciaorszdg tiltotta meg nyomott pamutkelmék
gyartasit 1686. oktdber 26-in, kés6bb ezt kiterjesztették a len és a selyem
nyomésara is. Ezt kévette 1688-ban az ilyen druk kereskedelmének eltiltisa.
A Compagnie des Indes bizonyos engedményeket kapott, de a nagy ardnyban
elterjedd csempészést olykor haldlbiintetéssel sujtottak.1* A rendelkezés 1759-ig
volt életben, és e hetven év alatt a megszerzett technikai ismeretek feledésbe
meriiltek. A Franciaorszaghdl 1685 utdn kivdndorolt hugenotta nyomémes-
terek viszont egész Eurdpiaban elterjesztették tudoméanyukat.

8 Borsodi Béla : Régi és 1j magyar takdcsmesterségek. Bpest. 1942. 25. 1.

® Germanus Gyula : Evlija Cselebi a XVII. szdzadbeli tordokorszagi céhekrél.
Bpest. 1907,

10 English ; i. m. 220. L

11 1663-ban pl. 2,700.000 Hfl. értékben importalt Indidbél nyomott arut a Tarsa-
sig (J. Hiibner : Handlungslexikon. Leipzig, 1712/45. ,,Cattunen” cimszo).

12 Weekly Review. Jan. 31. 1708.

13 R. Traupel : Schweizerische Zeugdruckereien im 18. und 19. Jahrhundert
(Ciba- Rundschau 97, 1951. 3555. 1.). Ez az eljards az un. kékfesté mesterség alapveto
technikédja hazankban is.

1¢ A, Bolliger : FEin Beitrag zur Entwicklung des europiischen Zeugdrucks.
Wien, 1950. 152. 1. 1681 és 1716 kozott 30 rendeletet hoztak tilté és biintetd szankciok-
kal. Volt nap, amikor 800 ruhéat égettek el Parizsban.
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1700-ban Anglia kovette a francidk kevéssé épliletes példajat, midén
megtiltotta pamutszévetek importjat, majd magas adéval stjtotta a belfoldi
nyomottirukat (1712). Végiil 1720-t6] mar a tiszta pamutbdl készilt szovetek
angliai gydrtasat is eltiltottdk. 1gy maradt ez 1774-ig.1%

I. Frigyes Vilmos porosz kirdaly 1721-ben a tdéle megszokott szigorral
tiltja meg nyomott pamutszévetek viselését és elrendeli a meglevd ruhdk el-
tépését: ,,. . . alle jetz habende Cattunkleidung, Schlat-Récke, Miitzen, Schiir-
zen . .. innerhalb der gesetzten acht Monate ... zerrissen werden sollen”.
Képzelhetjilk, hogy a hilokontosck titkos hordasat milyen modszerrel ellen-
Grizték. Az edictum nyiltan a hazai len- és gyapjumanufaktarik érdekének
védelmérs] szol.1¢ Poroszorszighan 11. Frigyes sziintette meg ezt az oktalan
rendeletet 1743-ban és azonnal kiilfoldi mestereket hivatott az orszdgba a
mulasztis potlasira.

Prohibitiv torvényeket hozott Ausztria és szdmos olasz 4dllam.7 lgy
torténhetett meg az, hogy a textilnyomdas eurdpai élvonalit a fejletlenebb
svajei és hollandi ipar alakitotta ki, és tovdbbra is 6zénlott KEurdpiba a keleti
dru. A rokon ipardgak ellendllisa csaknem sziz esztenddre megillitotta a
miszaki fejlédést. A folyamatos nyomds feltalilasinak minden feltétele meg-
volt, de a fejlett iparral rendelkezi orszagok torvényhozdsa érdektelenné
tette a feltalilékat és a tékéseket.

Sokszor (és helyteleniil) idézik a morva Andreas Glorezt, aki elészor
kozli egy hengernyomégép abrdjat.’® A szerzék jobbdra csak az igen gyenge
Abrat ismerik, s ezért kétlik, hogy a kérdéses gép egyiltalin miikodott. Pedig
azok a gyakorlati tandcsok, amelyeket ad, arra utalnak, hogy a tapétanyomais-
ban méar kell§ gyakorlattal haszniltik. Pl figyelmeztet arra, hogy a presseur-
dobon igen gondosan kell eldolgozni a nemezt (hombage-t), mert a gytridés
meglitszik a nyomason: ez ma is eléfordulé hiba. Erdekes az is, hogy a niirn-
bergi nyomdk XVII. szizadi cimerén is kéthengeres dllvinyt litni, ami nem
lehet kalander, mert a fels6henger mintas! liz a gép természetesen még fa-
reliefhengerrel miikodott. A finomabh rajzolatok elérésére viszont Hollandid-
ban dllitélag mar 1685 koriil hevezették a rézlemeznyomdst,’® ami egydltalin
nem meglepd, mert a XVII. szdzad kézepe Ota szokdssd vilt rézmetszeteknek
selyemtaftra vagy atlaszra valé lehuzdsa. Kétségtelen viszont, hogy a réz-
lemeznyomast pl. Jouyban Oberkampfnil csak 1781-hen vezették he. Ez a
két ujitds: a folyamatos hengernyomais és a rézlemezzel torténé mélynyomds
mar magaban foglalja a modern nyomégép alapvet§ elemeit. Azonban egye-
sitésilk megoldatlan maradt, mert a hollandi, svijci és dél-német nyoméipar
a kézmiipar fokit nem volt képes tallépni?® Ennek oka nemcsak az ipar

16 English : i. m. 221. 1.

16 A teljes szoveget kozli K. Kasper : Bunter Traum auf gewebtem Grund.
Berlin, é. n. 61. 1.

17 Velence mar 1441-ben megtiltotta nyomottaruk behozatalat keletrdl. R. Pfister-
t 61 tudjuk, hogy o XIII. szédzad 6ta nagy mennyiségben exportalt India nyomott vaszna-
kat az arab orszagokba, a XIV. szdzad éta pedig mir mohameddn teriileten is nyomnak
szoveteket (Les toiles imprimées de Fostat et PHindoustan. Paris, 1938).

18 Der Vollstiindigen 1laus- und Land-Bibliothee Dritter Teil. Regensburg. 1699
(6s nem 1700 vagy 1701). 10—11. L.

19 Bolliger : i. m. 11. 1.

20 A XVIII. szdzad clsé felében 100 nyoméiizem miikodott Hollandidban, részben,
100 feletti munkéslétszammal. Alapanyagot Kizdrolag Indiabol hoztak be. (H. Driessen :
Von der hollandischen Kattundruckerei. Ciba 61, 1943.) Svajcban jé6val 50 feletti szdm-

mal van dolgunk, kercken 10 000 munkassal, akik évi 18 millié métert gyartottak (Bol-
liger : 1. m. 40—42. 1.).
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tobbi 4gidnak elmaradottsiga, kiilonosen a kohd- és gépgyartoipar teljes hidnya
volt, hanem a forgétSkehidny is. A nyomas folyamatossi tétele ugyanis az
egy mintira diszpondlt tétel jelentés noivelésével valik csak gazdasigossa,
ami — mint latni fogjuk — kés6bb is hatraltaté tényezl maradt. Ebben a
korban viszont az lizemek zome bérmunkak villalisabdl élt és a rendelésektsl
fiiggott. Jellemzd, hogy Miihlhausenben 1753-ban megtiltjik a gyarosoknak.
hogy kicsiben kereskedjenek (vagyis végenként drusitsanak), egy végnél
— akkoriban is 30—40 m — kisebb megrendelést felvegyenek és hogy egy
végre egynél tobb mintit nyomjanak %

Poroszorsziaghan 1740-hen, Franciaorszighan 1759-ben, Anglidban 1774-
ben megsziint a pamutszovetnyomas tilalma, s egyben magas véd§vamokat
emeltek az import ellen. Kzzel osszefiiggésben a hollandi és svajei kivitel
rohamosan csokkent.?® A Habsburg-monarchidban is a negyvenes években
kezdédott meg igazolhatéan és nagyobhb méretekben a textilnyoméas. A gécesi
(1768), de killonosen a sasvari (1754 utan) manufaktara — ha nem is mtikédnek
gazdasigosan — nemcsak a hazai izlést befolydsoltdk, hanem nagy hatdssal
voltak méas kelet-eurdpai, igy az els6 orosz kékfestGiizemekre is.2 A csdsziri
manufakturidk nehézségeinek egyik oka volt a kékfest§ kisipar gyors elterje-
dése, amit a birodalom nyugati tartominyaiban a szdzad 60-as, Magyar-
orszigon a 70-es és 80-as éveiben figyelhetiink meg. Koribbi tevékenységre
kovetkeztetni aligha lehet, s igy a Katona Imre iltal ismertetett szendrdi
nyomott asztalteritét igen kivételes darabnak vagy késGbbi keletkezéslinek
kell tartani.2® Jellemzd, hogy az els6 kérmoéchanyai datilt szévet a pépai
Kluge-féle iizem alapitasi évébdl, 1783-hdl vald, az dbudai Goldberger-gyar
pedig 1784-hen létesiilt. Ugyanakkor szerte az orszigban szdmos kékfestd-
iparos kezdte meg munkajat. Ismereteiket a nyomémesterség kozponti terii-
leteirdl szerzik. Az els6 Kluge vindorldsa sordn eljut Mithlhausenbe, Baselbe,
Ziirichbe, Augsburgha (1780 és 1783 kozott),* fia az, aki Lindaubdl hoz
receptkonyvet 1809-ben, Kluge Simuel pedig 1818—20 koziott ismét eljut
egyebek kozott Augsburgba és Lindauba .26 Ismereteik ilyenformin nem marad-
tak el az eurdpai nivétdl, anyagi bazisuk azonban igen ingadozd volt. Jobbara
hérmunkakhol éltek, és az 1806-beli Kluge-leltir épphgy az lizemi vagyon
jelentéktelenségére vall, mint Goldbergerék 1826-han felvett vagyonmérlege.
Elzében eke, kapa, 4s6 sth. elforduldsa utal a csaldad gazdilkodd életére,
bar szdntofoldet nem, csak egy sz6l6t emlit a mérleg. Goldberger Ferenc
26 290 forintos vagyondnak 85%-at hdzak teszik ki.27 Mégis a két gyar fejls-
dése a hazai nyomoduzem két ellentétes tipusat képviseli. Mig az el6z6 t6kehiany
kovetkeztében sohasem jutott tal a kéktestd manufaktira fokdan, hérmunkabol
élt és legfejlettebb gépe a XIX. szdzad végén a perrotine volt, addig utébbi
végigfutotta az eurdpai mammutkikészitgyirak fejlédésének minden fokat,
foné- és szovSiizem létesitésével fiiggetlenitve magit a bérkikészités kocka-

21 Ut6bbi hatérozat 1756-bsl szarmazik. Ugyanez a rendelet tiltja a maradékok
kozvetlen eladasat a fogyaszténak (Bolliger : i. m. 186. 1.).

22 P1. Hollandidban 1780-ban mar csak 20, 1800-ban 4 nyomoiizem maradt fenn.

23 J. Vydra : Der Blaudruck in der slovakischen Volkskunst. Praha, 1954, 18. 1.

24 Az 1750-es keltezés megnyugtaté ellendrzését vegyi vizsgalattal lchetne talan
clvégezni. Katona 1.: A szendroéi ref. egyhdz 18. szdzadi nyomott UrasztalteritSje. Az
I parmiivészeti Mizeum Evkényvei, 1955. 91. 1.

2 OL. Kisebb csaldadok ,,Kluge” 46.

26 Uo.

27 Kdllai Laszlé : A 150 éves Goldberger gyar. Budapest, 1935. 44. 1.
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zataitol. A két gydr torténetének Osszehasonlité leirdsa kitlinden illusztralné
a jelen dolgozatban éllitottakat a gyakorlatban.

Mialatt a kézinyomis szimos formaja elterjedt az eurdpai szaraztoldon,
sokasodtak a hengernyomoégépre irinyulé talalminyok is, kiilldndsen Anglid-
han.?® Thomas Bell 1783-ban bejelentett hengernyomodgépe végleges gyakor-
lati megolddst hozott. Az elsé gép mar 1785-ben miikédott Lancashireben és
40 kézinyom¢é munkijit pétolta.? A gép hihetetleniil gyors elterjedése Anglia-
bhan azzal magyariazhatd, hogy a pamutipar éridsi fellendiilésben volt a fono-
ipar gépesitése 6ta, és a megnovekedett ipari proletaridtus oles6 tarka pamut-
arut kovetelt. Emellett a hengernyomégép éles rajzolatii mintdkat adott, tel-
jesen kikiiszobolte a rapport egyenlétlen csatlakozésait, sok festéket takaritott
meg. Persze megoldatlan maradt szdmos kolorisztikai probléma, a festékpaletta
igen szegényes volt, a szinek fakuldsra hajlottak. A fejlett angol nehézipar
viszont konnyedén gyirtotta le az akkori fogalmak szerint honyolult és
preciz munkit igényl6 nyomoégépet, a rézhengereket és a nagy keménységii
acélbdl késziils késeket. linnek kovetkeztében a kezdetben évi 1 millié yard
koriili nyomott Aru mennyisége mar 1796-ban 28,5 milliéra nétt és 1840-re
elérte a 450 milli6 yardot. Kkkor Anglidnak mdar 800 hengernyomoégépe volt.30

Eurépa tobbi orszdgaiban a hengernyomégép lassan terjedtel. ElsGsorban
azért, mert az angol torvénykezés 1825-ig, s6t késsbh is tiltotta mindazon
rajzok, tervek, gépek és gépalkatrészek kivitelét, amelyek Anglia textilipara-
ban hasznilatosak voltak. ]I:%s noha 1843-ban az angol gépgyirosok siirgetésére
végleg hatdlytalanitottik ezt a rendelkezést, kulonhoz6 mesterkedésekkel
tovibbra is megnehezitették a szdrazfoldi és amerikai nyomdipar munkéajat.
lgy pl. médjat ejtették annak, hogy az acél raklikés exportjit akadalyozzak 3!
Pedig ebben az idGpontban mar Anglia textilipara olyan elényt szerzett a
tobbi allaméval szemben, hogy az behozhatatlannak latszott. Kurdpa 1840
koril 25 millié végre becsiilt nyomottiru termelésébil Anglia 15 milliét gyar-
tott,3 és dompingaruval drasztotta el a piacot, mint késiGbb Japan.

A tiltérendelkezések ellenére koran létesiiltek hengernyoméiizemek a
kontinensen.3? Igazolhatdan elészor Oberkampf alkalmazza a gépet 1800 utdn
Jouyban, de 1806-ig mar tohb elzdszi, 1807 és 1815 kozott téhb svajei lizem
heszerez egy-egy gépet. Oberkampf elsé angol mintdju gépét 1813-ban allitja
tel. Jellemzd, hogy két hengerének egyike domhoria!3t A svijci cégek egyike
(Chaillet {izeme Grandchampsban) mdir 1815 6ta rézhengereket exportdl.?®
Végre 1817-hen létesiil az elsd szdrazfoldi gépgydr, amelyik hengernyomdkat

2 Keen és Platt (1743), Taylor és Walker (1770), Adkin (1772) és a fruncia Bon-
vallet (1775) érdemel emlitést. Utobbi gépét az Encyclopédic méthodique részletesen
ismerteti.

2% Ciba-Rundschau 135. 1957. A festékproblémdk miatt egyszines gépek terjedtek
el és csak 1820 utén keriilt sor 2 és 3 szines gépek tomeges alkalmazéasara.

30 Bolliger : i. m. 201. és 33. 1. Ugyanakkor Franciaorszig 80, Oroszorszdg 77,
Németorszig 47, Cschorszdag 36, Olaszorszdag 6 géppel rendelkezett.

81 UJo. 107. 1.

32 Uo. 202, 1. Ezzel egyediil 1793 és 1823 kozott 67,2 millis font sterling, tehdt
évi .H,4 mllllo tiszta haszonhoz jutott a szigetorszdg (Gomonmutnge Bliitter. Buda,
1825, 716. 1.).

33 Allitélag mdar a XVIIL. szdzad végén feltéinnek az elsé angol gépek Francia-
orszighan (Bolliger idézi Dollfus- Ausset-t).

34 Juvet-Michel : Der franzosische Zeugdruck im 18. Juhrhundert. Ciba 28, 1938.
1032. 1.

3 Traupel : i. m. 3564. 1.
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gyart, bar miikodésének 17 esztendeje alatt csak 28 hengernyomét tud szalli-
tani?® Ennek oka a gep ardban keresendd. Az els§ Genthen feldllitott gép dra
40 000 svir volt (1805), és ehhez jirult még a hengerpark létrehozisa. Egyetlen
henger 4ra m¥ég hatvan évvel kés6bb is 336 svir, amihez a vésés koltségei
jarulnak, kereken 125 svfr. 137 Ha meggondoljuk, hogy a XVIII. szizad mésodik
felében egy 48 nyomoasztalos ,établissement ordinaire” feldllitdsdhoz
20—30 000 francia frank, tehit kb. 14—20 000 svfr. volt sziikséges, akkor
érthet, hogy csak igen t6keerds cégek engedhették meg maguknak ezt a
gépesitést.®® Hengernyoméiizem létesitése egy gép esetén is meghaladta a
100 000 svir. tkesziikségletet. 1759-ben, a nagy fellendiilés idején Casanova
100 000 tallér befektetéssel inditotta el kézi nyomédiizemét kb. 10 000 m
selyemanyaggal, melyben t6bb mint 30 embert foglalkoztatott, és joggal varta,
hogy az Osszeg masfél év utdn megtériil * Bolliger egy fére 2000—6000 fr.
forg6t6két szamit 6ndllé munka és csupan 350 fr-t a vallalt bérmunka rend-
szeresitése esetén.t® Ezzel magyarazhato, hogy a keletkezd 0 vallalatok nagy
része tovabbra is bérmunkdbdl élt, és ecsak a legnagyobbak visiroltak vagy
termeltek nyers szovetet. Viszont mindkét tipus rdszorult az allam vagy a
bankok tamogatisira, s6t szdmosak kifejezetten az Allamnak koszonhetik
1étrejottiiket. 4

Igaz, hogy egy hengernyomégép teljesitménye harminc-negyvenszerese
a kézinyomésnak, de a hengernyomdasra val6 attérés oridsi beruhdzasi Gssze-
geivel szemben még 1840-ben is csak legfeljebb 279%-0s koltsegmegtakarltaq
mutatkozott.®® Mi volt ennek az oka? Hiszen 1830 tajan egy dra alatt dtlagosani
3 m-t nyomtak duccal, hengernyomoén pedig mar 270 m-t (1 90). Csakhogy
ahhoz 2, ehhez pedig 6 munkaerd kellett (1 : 30). Az ardny még jobban romlik,
ha a hengernyomoégyar egyéb alkalmazottainak jéval nagyobb sziméat vesszik
tekintetbe; Bolliger szerint nem jobb, mint 1 : 3,5.43

A tékeszerkezet megoszlasat jol jellemzi, hogy a magyar Goldberger-
gyar vagyonleltardban 1826-ban a kézinyomds és 1906-ban, a hengernyoméis
kordban milyen stlytételként szerepel a gépek és berendezések c¢imsz6:4¢
Eltekintve tehat attdl, hogy ez a gyar helyes lizletpolitikabdl dllanddan orias

(1526 % ooey %
Epiiletek ... otrvinie i 65 000 85 897 000 13
Gépek, berendezések .............. 3 025 4 2 433 000 36
Aru- és anyagraktdr .............. 8 265 11 3495 000 51
76 290 6 825 000

36 Risler Fréres et Dixon (Cernay).

37 Bolliger idézi Rappard és Jemny Triimpy adatait, i. m. 28. és 107. 1. labjegyvzet.

3 Uo. Ryhiner adatai alapjan.

3 Emlékiratok, I. kiad. Leipzig, 1824. V. 3. fejezot.

40T, m. 21. tablazat.

4 Uo. 146. 1.

42 Uo. 18. tablazat.

43 Uo. 57—63. 1. Az ardny mai film- és hengernyoméink kézétt ugyanennyi. Més,
korabbi adatok még kedvez8bb képet adnak. Bergius : Neues Policey und Camecral-
magasin (Leipzig, 1776—80) berlini nyomc’)teljesitményként napi 2—3 darabot jelol
meg. A kisinast figyelombevéve ez 18—27 m/t8, egy érara szamitva 1,6—2,25 m!

4 Kallai : 1. m. A leltarakbél a nem dologi tételeket szandekosan ha gytuk ki.
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nyerséru- és festékkészleteket halmozott fel, megtigyelhetd a gépek és beren-
dezések ardnyinak 9-szeresére valé novekedése. Kzek az aranyok jellemzik
Bolliger szdmitésait is, aki helyesen mutat ra, hogy a hérmunkabdl é18 villa-
latoknal a forg6téke — a fentivel ellentéthen — az alléalapok (épiiletek, gépek)
/-4t teszi csak ki.*s

Ezenkiviil a cikkféleségek egy részét hengernyomdégéppel akkor még nem
lehetett vagy nem volt érdemes gyartani. A valasztékbadl ilyenforman kies6
cikkek koziil a fontosabbak:

a) sokszines cikkek,

b) méretregyartott cikkek (kendék, abroszok stb.),

¢) rezervanyomassal késziilt cikkek.

a) A Jouy-i Oberkampf-manufaktardban 1805-ben 1322 személy dolgo-
zott és évente 2 millié métert termelt. Azonban 185 nyomé mellett (due-,
rézlemez- és hengernyomd) 570 pinceauteuse-t, tehat kézifesténét alkalmaztak,
akik nem tartés vizfestékkel tarkitottik a mechanikusan elényomott szive-
teket.#® Csak 1820-ban &llitottdk fel a kontinensen az elsd igazi kétszines
rouleau-t és Anglidban is csak 1830-ban tértek rd 3—4-szines gépek épitésére.
Ezeknek viszonylag gyorsabb elterjedése a perrotine versenyének koszonhetd
amely azonnal 3—5 szinnel jelentkezett. Ilyenforman az un. & irois, ill. @
quatre mains dGenyomdas 6rékébe igen sok helyiitt mir a perrotine lépett.
5—6-szines gépek csak az 50-es években terjedtek el lassan, amikor a festék-
viltozatok szama is megndétt.

b) Zsebkenddk, vallkend 8k, abroszok nyomésit a megkivint nagy henger-
atmérd miatt igen hosszt ideig nem lehetett gépesiteni; ezek mais a filmnyomaés
eldnyben részesitett teriiletei. Csupin 1860 utdn valdsult meg a t6bb szines
75 cm-es hengerkeriiletek gyirtasa. A svijei diicnyomas utévirdgzdsat a malt
szazad végén az ilyen cikkekben valé specializdltsignak koszonhette.2?

¢) Koztudomast, hogy a legelterjedtebb nyomési eljirds az tn. kék-
festés, indigd alaph rezervanyomads. Ennél, de természetesen egy sereg més
festéknél sem valt be a hengernyomads, mert a rezervit alkoté pép beragadt
a vésethe és igy nem jutott kell6 mennyiséghen a szivetre. Emellett ez az
6si nyomoéeljaras még a mai modern maratisi technikdkndl is plasztikusabb
kivitelezést biztosit, ahogyan azt Haller, e teriilet egyik ujitéja maga is el-
ismeri.*® Thompson (1826), Camille Koechlin (1869) és Jeanmaire (1875) sza-
badalmai utin végiil 1905-ben megvaldsul a hidroszulfit-eljaris, azonban a
kékfest6k maig is a régi rezerva eljarist kovetik dic vagy perrotine alkal-
mazasaval.

Rendkiviil stlyos nehézséget jelentett a hengerrnyomés térhéditasiaban
a kellékek és segédanyagok fejletlensége. Maga a henger hosszi ideig a j6l
ismert rézkarctechnikaval késziilt, és ez a XIX. szdzad elején Jouy-ban 6
hoénapig tartott. Itt S. Wildner csokkenti ezt az id6t 6 napra.®® Anglidban
Perkins a molettival ér el dontd sikert (1803). A guillochirozé eljarast 1822-ben
a francia L. Stramm vezeti be, O. H. Droz tokéletesiti (1839). A mésolés tech-
nikajat H. Derevil pantografja szinte a mainivéra emeli (1834). Ennek ellenére

451, m. 138. 1. 20. t.

46 H. Clouzot : Histoire de la Manufacture de Jouy. Paris, 1928. 23. és 58. 1.

47 1869-ben egyediil Glarus kantonban még 5516 munkas dolgozott 4020 asztalon
(Traupel : i. m. 3576. 1.).

4 R. Haller : Der Indigo in der Zeugdruckerei. Ciba 93, 1950. 3434. 1.

9 Juvet-Michel : i. m. 1032. 1.
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még 1865-ben is 400—450 svir-ba keriilt egy henger, és ha — miként szoka-
sos — 300 hengert szamitunk gépenként, akkor a rézhengerkészlet értéke meg-
haladta a hengernyomégép értékének tizszeresét.

Problematikus volt a raklikések gyartisa. Csak a szdzad masodik felében
érte el a szdrazfoldi kések mindsége az angolokét. A futdszivetek és a bombage,
a szaritokamra és a g6z6l6, a nyoméstritSk egyenletessége és tartossiaga lassan
fejlédtek. Mindezek a kézinyomasndl el§ sem fordulé vagy régéta kiprdbalt
tényez6k voltak. Ezenfeliil azonban megfelel6 valddiségu szinezékek is hia-
nyoztak. Juvet-Michel szerint mar a tilalmi rendeleteket is féleg ez a kériil-
mény indokolta.?® Evtizedes kutatémunkéaval dolgozta ki Daniel Koechlin
Mulhouseban a térokvéros alapQ nyomadast hat diszité szin maratisira.”? Az
indigé direktnyomdasit 1730 6ta szdmosan megkisérelték, de amikor 1883-ban
sikeriilt, mar elvesztette jelentdségét.>?> A festékek gdzolését mar 1815-ben
Anglidban feltalaltik, de még negyedszdzaddal kés6bb sem volt altaldnos.
Folyamatos g&zolésre 1849-ben adtik be az els$ francia szabadalmat. A ma
hasznilatos Mather-Platt g&z6l6 1863-bdl szarmazik. Ha Kurrer 1848-ban
megjelent standard-miivét®® olvassuk, megdobbeniink azon, hogy viszonylag
milyen kevés tartés festékkel rendelkezett a nyomdipar, s ezeket milyen
bonyolult eljarasokkal rogzitették a szoveten. Mert ebben az idészakban csak
kétféle festék létezett: a ,,bons”,ill. ,,grand teints” és a ,faux”, ill. , petits
teints”. Mai fogalmaink szerint a ,,j6” festékek is elég gyenge tulajdonsa-
guak voltak, hiszen az indigé — a festékek kirdlya — kozismert rossz dorzs-
allésagarol.

A dontg fordulatot még az els§ anilinfestékek sem hoztdk meg, hanem
csak az oldhatatlan azo-szinezékek feltalildsa (1889), kiillonosen a Naphthol AS
bevezetése (1912) és az Indanthren-sorozat meginduldsa (1901 6ta).

Bs amiként ez lenni szokott: a technikai nehézségekkel kiizd§, driga
ajitasnak elébe vig egy primitivebb megoldas, amely a fejlédésben zsakutcat
jelent ugyan, mégis hatriltatja a jobbnak a kibontakozisit, mert lekoti a
vasarloer§ egy részét.

Az eleinte beszerezhetetlen, kés6bb is koltséges hengernyomégép volta-
képpen atugorta a fejlédés egy lépesGjét. Marx szerint a gépesités els6 foka a
kézimunka pontosan lemdsolt, mechanizdlt valfaja.>* A fejlédés torvényét
biintetleniil 4thigni nem lehet. A béesi Fuchs 1821-ben, az angol Palmer
1823-ban kozonséges fadicok gépi nyomasira szabadalmaztatott eljarast, nem
is szélva, mis szakaszos technikdk, mint pl. a rézlemeznyomdis (1805) és a
litografia (1814) korai textilipari alkalmazisardl.5® A nagy, bar bukésra itélt
versenytars, a perrotine is még az angol kiviteli tilalom feloldasa elétt jelent-
kezett.

A roueni Perrot 1834-ben megvaldsitott dombornyomasu gépe, a perro-
tine, a hengernyomdval ellentéthen szakaszos mikdés(i gép. A diichoz hasonlé
stk lap nyoméforma racsapédik a szévetre, melyet ezutdn egy minta elemmel
(rapporttal) tovibbit. Ez a ciklikusan ismétl6d8 miivelet a kézinyoméas pontos

507.m. 1013.1. Itt tobbek kozt egy reimsi gydros kérvényének elutasit6 indokoldsat
idézi, mely szerint engedélyt majd akkor kap, ba tartés szincket tud produkélni.

51 Q. Schdfer : Zur Geschichte der Tiirkischrotfarberei. Ciba 47.

52 Haller : i. m. 3436. 1.

53 W. H. Kurrer : Druck und Farbekunst, I—III. Wien, 1848—49.

54 A téke, 1. 13. fejezet.

% K. Karmarsch : Geschichte der Technologie seit der Mitte des 18. Jahrhunderts.
Miinchen, 1872. 825. l.
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gépesitett masa.’® A perrotine kétségkivill szdmos j6 tulajdonsiggal rendelke-
zett. Oranként 85—90 m-t termelt 3—5-szines mintival, a dlcnyomds tiz-
szeresét. Harom személy szolgilta ki, mig az egykori hengernyomé hatot
igényelt, termelékenysége ezért megkozelitette azét.5” A legfontosabb érv, mely
mellette szolt, az anyagi volt: a hengernyomdgép és kellékeinek beszerzése
ez id6 tajt 30 000 fr-ba keriilt, a perrotiné csak 15 000 fr-ba (1837).5%8 Emellett
az 0j gép dhcai is joval olesébbak voltak a rézhengereknél és lehetvé tették a
rezervanyomdist a kétszeres iités révén.

Nem csoda, hogy szédiletes palyafutist ért el, legel@szér Francia-
orszdgban. 1840-ben mar 298 perrotine miikodott, ebbdl 210 Franciaorszag-
ban!*® Ebben az évben tehat a kontinensen, Kurrer szerint, 301 hengernyomo-
géppel ugyanannyi perrotine allt szemben. Ha a kelet-eurépai orszigokat, elsé-
sorban a méar akkor 75 nyomégéppel rendelkezd Oroszorszagot leszamitjuk,
ahové perrotine még nem jutott, kideriil, hogy Eurépdban az 0j szakaszos
gép jutott uralomra.

Igy taldn érthetévé valik a hengernyomdégép drinak letorése: 1878-ra
mar (az emlitett 1805-6s 40 000 fr-kal szemben) 5650 fr. egyedi motorral
egyiitt, a hiromszines gépé pedig 8200 fr.®° Persze ez is tobb volt a perrotiné-
nal, de kizben a nyomasi sebesség is fokozdédott, megvaldsult a kendShenger,
oles6bbodott a hengervésés. A szdzad végére pedig elddlt a hare: a perrotine
alul maradt.

Meg kell még emlékezni a hengernyomadgép egyik legfontosabb jellegi tulaj-
donsiginak visszahatasirdl, amely a perrotine bukésa utan is érezteti hatasat.
Tomegcikk gyirtasara késziil, és ezért kis tételek csak igen koltségesen &llit-
hatok el rajta. A normalis {izemmenet is csak 45%,-0s idSkihasznaldst jelent
e gépnél: a tobhi id6t mintavétel, festék-, henger- és késcsere vagy javitds stb.
veszi igénybe. Ezt a hatasfokot altaliban 12 000 folyéméteres mintahossznal
4—5 szindllds (kolorit) vallaldsindl szimitjik ma a vallalatok, de ez termé-
szetesen a hengerszimtol, a minta fedettségétdl sth. is nagymértékben fiigg.
Eszerint az id6 55%-4t mellékmunkdk foglaljik el. A kézinyomasnil legtel-
jebb 15—20, a perrotine-nil 25—309%, a terméketlen id§ arinya. Kzt bizo-
nyitja Bolligernek a henger- és filmnyomas Gsszehasonlitisira készilt tabla-
zata is, amely a killonh6zG nagysagi tételek koltségeit allitja szembe 8! A mel-
lékelt grafikonbdl egyértelmien kivilaglik, hogy 300—600 m kozott rentédbi-
lissd valik a mai kézi filmnyomads. Az automata filmnyomds, melyrél itt nem
szolhatunk, mir 2000 m koriili tételeknél is kétségessé teszi a hengernyomégép
alkalmazasinak elényeit.®2

Ilyenformén érthetd, hogy a malt szdzadban lezajlé versenyben a henger-
nyomégép csak ott tudott tért hdditani, ahol a minimdlis tételnagysigokkal

56 A cseh Leitenberger1 836-ban,,Leitenbergine”’-nck neyezte el hasonlé, a Monarchid-
bhan eléggé elterjedt gépét.

57 Bolliger : i. m. 56. 1.

%8 Bolliger idézi a Bulletin de la Société Indusirielle de Mulhouse 1838-as évfolya-
mat, i. m. 91. 1.

% Ugyanakkor cgész Franciaorszdgban — Elzdszt leszdmitva — csak 50 henger-
nyomé mikodott.

60T7dézi Bolliger : i. m. 2. tablazat.

1T, m. 135. 1. 19. t.

%2 Sem s magam, sem DBolliger adataiban nincsenek figyelembevéve a tetemes
henger- és hengervésési koltségek (1946-ban cgy henger dra 250 svir., vésése legalabb
200 svfr.).
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rendszeresen tudtdk iizemeltetni. Mivel egy hengernyomégép napi 8 oras
munkéval évente kereken 1 milli6 m-t termel, a felsorolt problémak mellett
igen nehéz volt ezt biztositani, hiszen az exportpiacokon az angol aru uralko-
dott, a bels§ piac pedig kevés orszdgban tudott felvenni egy-egy mintabol
még 5—6000 m-t is. [gy keletkezett a mult szdzad koézepének jellegzetes
gyartipusa, a vegyesiizem, amely kézi, perrotine- és hengernyomé gépeket
egyesitett egy tetd alatt és éles versenyben dllott a kézi nyomdiparokkal. Egy

| Ko/tség L
Koltsegosszehasonlitas

film- és hengernyomott drira

4004 100 =18.000m-es minta
5%3600m-esszinallashon

3001

Filmnyomas 1szinben

200 1

o~ . .
=~ Hengernyomas lszinben
-~ — - -
— + '
=~ Hengernyomas 4szinben
700 - .
500 1000 m

olyan orszighan, amelyet késén ért az ipari forradalom szele, ez a harc a
kozelmaltig folyt. Magyarorsziagon a szdzad kozepén tobb vegyesiizem jott
18tre,% ezek koziil emelkedtek ki a mai nagy nyomdégyarak. Kozilitk a Gold-
berger-gyar fejlddése nyomon kovetheté: 1826-ban még 5 asztalon dolgozik,
mint a t6bbi kozepes kékfests, 1857/59-es jelentése mar 50 asztal mellett 5
perrotine-t és 1 hengernyomdégépet sorol fel. Mi ment végbe? A tékekoncen-
trici6 els6 1épése, amely a sajat anyaggal dolgozd, gyarrd fejlédé nyomo-
iizemeket elvalasztja a hérmunkibdl tengddg, néhiny segéddel dolgozd mes
tertSl. 1913-ban, amikor 5 nyomdgyarban 32 hengernyomégép koncentrald”
dott, még 18 kékfestd miikodott vegyesiizemben perrotine-nal és vagy kétsza~

z

63 Fgyediill Budapesten 1856 koriil 3 iizem volt, amely perrotine-nal és nyomo-
szialokkal dolgozott.

POV A S
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kézi nyomomester dolgozott csak diccal. Az éles versenyt legjobban az jel-
lemzi, hogy még 1948-ig dolgozott az egy perrotine-nal, 4—5 nyomdasztallal,
2 léjargdnyos mdangorloval, szaritétoronnyal miikods Kluge-kékiestSiizem
Papan, ezen kiviil tobh kisebbh, az orszig kilonboz8 részein elszérva.

Mi adta e szivés hatvédhare lehetségét? A paraszt nem kedvelte a keres-
kedelemben kaphaté olesé pamutszovetet, meg téli szabadideje is megengedi,
hogy lent fonjon-szGjon. Kzt a nyersirut sajat izlése szerinti mintikkal — job-
hara 50—60 éves régi diucokbdl kivdlasztva — nyomatja. Sokszor csak néhiny
métert, de legfeljehh 20—30 m-es véget nyomnak le egy mintdval, kiillon
kotényre, abroszra, agynemiire (!) valot. Ezt az igényt faduccal, perrotine-
nal valéban konnyebb kielégiteni. Mdig is legalabb két tucat kékfestOmester
miikodik még az orszaghban, kb. 50 km sugara korzethél hordjiak hozzajuk
a parasztok nyersszovetiiket.® [gy konzervalédtak kis terilleten a XVIII.
szdzad gazdasigi viszonyai. Kz teszi még versenyképessé a kihaldsra itélt
kisipart.

A XIX. szdzad vége 6ta azutin lélektani akadilyok is nagyobb szerephez
jutottak a hengernyomdis elterjedésének fékezésében. Kétségkiviil ilyennek
tekintendd az a kozismert tény, hogy véarosi holgyeink nem tudjik elviselni,
ha ugyanazt a mintit — akar mas szabds ruhin is — felismerik masokon.
llyenformén divatmintikat csak kis mennyiségben, azt is sok szinillasban
kellett nyomni. lixkluziv mintikat, harmily alkalmas a technika maga, maig
is a dlicnyomads helyére lépett filmnyomadssal érdemes csak gydrtani. Azonban
a falut is nehezen héditja meg a hengernyomésu dru. Jobbdra tovabb is egy-
szinli ruhdt hordtak az asszonyok, maguk himezte kioténnyel vagy bluzzal.
Legteljeblb a kendd volt nyomott, de az emlitett okokndl fogva duccal vagy
lemezzel késziilt. A fejlidéssel szembeni ellendllasra jellemzd$ az, hogy az
indigd-rezerv anyonm hibdjdt, a fehér feliiletek halvinykék bevérzését, az un.
»blued-down” tipusi drut mdig is kovetelik sok placon nem is szélva az Gsi
batiknyoméis velejardjardl, a viasz toréséhdl szirmazéd erezettségrdl és niian-
szirozottsigrél, amelyet bonyolult eljirdsokkal kell utinozni (wax-print).
ElsGkézbdl tudom, hogy a magyarorszagi svib parasztok még a kézelmultban
is csak akkor vették meg a kék alapinyomott drut, ha fehér kend6vel dorzsolve,
fogott. Ha torténetesen dorzsallé variaminnyomdst kaptak, visszautasi-
tottak.%

Az utolsé peridédusban bekovetkezett a hengernyomds termelékenysé-
gcnek nagymértékll novekedése is. Kgy orira es6 dtlagos termelését 1830-ban
még 270 m-re becsiilték 6 1§ kiszolgdld esetén. A XIX. szdzad végére 350 m/h,
ma mar c¢saknem 500 m/h az dtlagos termelés, és csak 4 6 kell kiszolgilasihoz.
A szinek szdma is megndtt, 12—16 hengeres gépek egyenlitik ki a duc-, a
filmnyomas és a kézifestési eljirds ezirdnyu elényeit.

A hengernyomogép csak a mult szdzad utolsé harmadaban jutott dontd
folénybe a primitivebb eljirasokkal szemben. Jdl példizza ezt az osztrik és
cseh géppark alakuldsa 1840 és 1913 kozott. oS

St Nagy Dezsé : KékteostOk ¢és kéklfestdmintak. Cegléd, 1958.

% Ennek a probéanak 80 esztendével ezeldtt volt értelme: az indigé kitiiné fény-
és mosdsills tulajdonsagn, csak dorzsallosdgn gyatra. Mas festékek viszont nem fogtak
dorzsolésre, de igen hamar elfakultak.

86 Kurrer, Landauer és Kertész adatai alapjin idézi Bolliger : i. m. 31. 1.
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Nyomoéasztalok | Hengernyomé-

széma gépek szama
1840 ... ..o 4 900 52
1880 .. v v vt 309 167
18I0 ..o 398 180
1907 ..o 154 194
1913 ..o ? 205

Nagy-Britanniit kivéve ebben az id8szakban Eurépa orszdgaiban a henger-
nyomoégépek szdma csaknem négyszeresére emelkedett.¢” Néhiny jellemzd pél-
dat lathatunk a mellékelt grafikonon.

945
800
550
325
10 |00y
(105) 125
3 (388 6190 [%2
1840 1900 1840 1900 1840 1900 1840 1900 1840 1900
Oroszorszdg  Francioorszog  Oloszorszag Németorszog — Anglia

. (Elzasszol)

A hengernyomdégép bevezetése az addig decentralizalt ipar gyors kon-
centricidéjaval jart. Kurrer adataibdl kiindulva Bolliger azt bizonyitja,® hogy

1840-be - Eurépiban kereken
' 89 000 kézinyomé mellett

4 000 perrotine és egyéh szakaszos nyomégépen,
39 000 hengernyomdgépen

87 Ez a feltételezés anndl is jogosabb, mivel Bolliger 2. tablazatdba (33. 1.)
nyilvanvalé tévedésck is csiisztak. Pl. a Magyarorszdgra 1840-ben szémitott 2 hengex-
nyomogép perrotine volt.

1. m.

63. L
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dolgozé munkis tételezhetd fel. Ugyanakkor hengernyomdgépen késziilt a
nyomott cikkek mennyiségének legalabb 55%-a, kereken 400 millié m. 1937-re
a vildgon gyartott 5,5—6,5 millidird méter nyomott szivethdl visszaszamolva,
elméletileg 200 000 ember dolgozott nyomdéiizemben. Ezeknek legfeljebb 5%-a
végzett kézi (jobbara film-) nyom6 munkat. Az egy lizemre es§ gépek szdma
1840-ben 1,5, 1900 koriil 7,0 volt, ma 10 koriilire becsiilhetd. A XX. szdzadban
mammut nyomdgyarak keletkeznek: az Atmeneti korban fokozatosan ki-
pusztulnak a kézmiiparosok, majd a kisebl vegyesiizemek. Anglidban méar
1873-han mikodott egy 42 hengernyom(')val dolgozd iizem (évi termelése
50 milli6 yard volt), Olaszoruégban 70 gépes (1939), Franciaorszighan egy
kb. 100 gépes (1930) gydr alakult. De olyan orszigokban is, ahol a kapitalizmus
nem fejlédott ki erfsen, pl. Magyarorszdgon, jol megfigyelhet e folyamat.

Fvszam Perrotine | Roulenux f;;zr’g(z‘lk ‘ —B—%‘-;l::—‘
1840 .. ... oo 2 — — —
1853 ... ... 8 — —
1860 ... 11 1 1 1
1885 ... eiev. 15 3 2 1,5 Beceslés szerint
1906 ........ ... .. 18 23 4 5,7
1921 cenn ..o .. 10 32 6 5,3
1929 ,, ..., 5] 46 7 6,6
1939 ,, ... 3 57 7 8,1
1948 ... ool — 58 5 11,6

E szamok is vildgosan mutatjik, hogy a hengernyomégép donté folénye
a szazadfordulé elGtt keletkezett. 1885-ben még 260 6nallé nyomdé kisiparos
miikodott az orszagban, 1910-ben mar 21 db 10 munkéasnil tobbet fog-
lalkoztaté iizemet szimoltak Ossze (ebbdGl 4-ben 100-nal tobb munkds és leg-
alibb egy hengernyomdgép).

Ezzel pirhuzamosan beteljesedett a kézmiives ipar sorsa, ahogyan az
a gépesités kapesin mas iparagakban is megtortént. 1848-ban még az kove-
telték a német kézinyomok a frankfurti parlamenthez intézett peticiéjukban,
hogy ,,a gyiros csak az esetben jarathasson hengernyomé vagy perrotine-
gépet, ha mellettiik gépenként 40, illetve 30 tanult nyomdt alkalmaz’.®®
Azonban a vegyesiizemek kora rovidéletii volt, és a nyomdkat részben segéd-
munkésként szivta fel a gyaripar, részhen pedig — mint a svijci Glarushan —
elparasztosodva téli haziiparként folytattik még egy ideig mesterségiiket,
vagy mint Magyarorszagon, a vidéki népesség specialis igényeit elégitik ki.

A hengernyomoégép feltalilisinak és bevezetésének ezek szerint hirom
periédusat kiilonboztetjilk meg. Az els§ a XVII. szdzad végétol a XVIIL
szazad végdig tart, amikor kedvez6 gazdasigi és miiszaki feltételek ellenére a
gyakorlatilag is alkalmas talAlmany megvaldsuldsat az iparilag fejlett 4llamok
prohibitiv politikdja akaddlyozta meg. Ekkor még donts szerepe volt a céhes
iparok ellenillasinak. A mdsodik a hengernyomdgép feltalldsa utini kiiz-
delmes periédus, amely a XIX. szdzad utolsé harmaddival ér véget. Kbben
tobb gépészeti és vegyészeti probléma megoldatlansiga, tékehiiny és piac-
problémak mellett a perrotine bevezetésének késleltet6 hatisa is érzékelhets.

% [dézi Bolliger : i. m. 66. 1.



14 ENDREI WALTER : AZ EUROPAT TEXTILNYOMAS FEJLODESI SZAKASZAI

A harmadik peridédusban, a XIX. szizad hatvanas évei 6ta vildgszerte dominal
a hengernyomédgép a tohbi eljaras felett. Kzt a helyzetét fGleg a festékipar
egyidejl kitejlédésének, a sokszines gépek hevezetésének és a termelékenység
nagymértékli megnovelésének koszonheti.

WALTER ENXDREIL
LES ETAPES D’EVOLUTION DE L’IMPRESSION TEXTILE EN EUROPE
Résumé

Le principe de ’ancienne technique d’impression consistait en Europe du collage des
colorats pigmentés, par conséquent, la solidité des couleurs des produits était mauvaise.
L’Orient et, en premiére ligne, I'Inde connurent, déja depuis longtemps, les precurseurs
d’unc partie des procédés d’impression en usage encore de nos jours, p. ex. Pimpression
indigotique & réserve. Les tissus de coton fabriqués & ’aide de cette procédé devinrent
connus, pour la premiére fois, par I'entremise des Tures, & partir du XVI® siécle et, a la
fin du XVII®, par suite de la mode ,,indienne”, ils conquirent, tout d’un coup, toute
I"Europe. La conquéte graduelle des méthodes orientales menagaient gravement, en Europe
Occidentale, les intéréts de 'industrie textile traditionnelle, en conséquence, la produc-
tion, par endroit, le port méme des indiennes furent interdits dans plusieurs pays.

L’article expose les entraves, ol se heurtaient la construction, puis, ’expansion
de la machine & rouleau depuis son invention & situer & la fin du XVII1® siécle. A I’époque
des réglements prohibitifs ce sont la Hollande et 1a Suisse — faisant une économie politique
libérale qui sont les maitres des débouchés d’indicnnes, mais dans ces pays, en raison de
P’état arriéré de l’industrie mécanique, le perfectionnement de la procédé technique
n’avance pas. La supression de ces réglements donne naissance & plusieurs inventions.
Purmi celles-ci 'invention de Bell, le précurseur du type en usage encore de nos jours,
fait disparaitre en Angleterre, déja au X VIII® siécle, méme Pimpression manuclle & cliché,
et ce pays, vis-a-vis du continent, s’acquiert des avantages qu’on ne saurait rattraper.

Les principaux facteurs qui mirent obstacle & ’expansion et au perfectionnement
furent la productivité qui se trouvait & un niveau relativement bas et n’accusait qu’un
essor lent, les frais d’investissement considérables et les lots de commande insignifiants.
Aprés avoir exposé, par le détail, plus d’une déficience technique, I’article passe & analyser
le rdle de la perrotine. Cette machine primitive, & marche discontinudée, en raison de sa
modicité et étant facilement maniable, différa cncore mieux la prédominance de la
machine & rouleau. C’est sur ’exemple de 1’évolution hongroise que 1’article présente la
formation des entreprises mixtes, puis, sous 'effet de la concentration grandissante,
cclle des immenses entreprises d’impression qui avait pour conséquence la disparition de
la perrotine et la substitution de Pimpression & cliché & I’impression & planche.



