SPIESZ ANTON

A XVIII. szazadi textilmanufaktarak torténetéhez

A manufaktura-korszak ipari termelésének legfontosabb dga majd min-
den eurdpai orszigban a textilipar volt. fgy volt ez azokban az orszdgokban,
ahol megsziiletett s id6vel megérett a tGkés termelés (Anglidban, Hollandidban
és Franciaorszigban), s ugyanigy ott, ahol ez a folyamat csak késébb kovet-
kezett be (Magyarorszagon, Lengyelorsmgban és Oroszorszigbhan). A manu-
fakturalis fejlédés e torvényszerliségének tohb oka is volt. A textilidk kereslete
volt ez okok koziil a legfontosabb, amit a kiesiben termel6 céhes kisiparosok
nem birtak kielégiteni. Ehhez jarult a szallitis szempontjibél a textilidk ked-
vezd specifikus sulya, emellett tartéssiguk és viszonylag magas 4ruk is. Ert-
het6 tehdt, hogy tavoli piacokra szallitottik s mindig szimolhattak j6 nyere-
séggel.

g A munkamegosztdson alapulé manufaktiris termelés erés térhéditasa-
nak okat tovabba abban a tényben kell litnunk, hogy a textilipar mar kisipari
stadiumaban nagymértékben osztddott részleges miiveletek végrehajtasara,
amely miveleteket tudvalevGen nem egy ember végzett. A manufaktiras ter-
melés keletkezése el6tt mind FEurdpa nyugati részén, mind nalunk kilonbézd
6nallé szovéiparok léteztek. Ilyen volt a takaes, a nyird, a vanyolé és a fest6
ipar. Maga a takdes, aki kiézponti alakja volt a sz6v6 kézmiiparnak, a fonalat
nem maga készitette, legalibbis z6mében nem, hanem masok segitségével,
csalddjanak tagjaival példaul, de dolgozott béres fonénbkkelt is vagy tanon-
cokkal, olykor piacon vdsirolta a fonalat.? Annil kénnyebb dolga volt a
t6kének, mert ilyen helyzetet talilvan, egyszerlien belekapesolédott, sum-

mézta, uralma ald hajtotta mindezeket a miiveleteket, s létrehozta a manu-
fakttrakat.

¥z 1gy azonban inkabb 4ltalinos megéllapitds, amely europal viszony-
latokban ervenyes, de ahgha érvényes a mai Szlovikidra s a régi Magyar-
orsziag mas teriileteire nézve. Nalunk ugyanis csupin minimalis mértékben
észlelhet6 fejl6dés a textiliparban. Ezt csak Magyarorszignak az osztrak biro-

1 Tudjuk példdul, hogy a pozsonyi harisnyakészit 6k, takicsok, vdszonszovok és
posztasok napszamba vettek fel fond asszonyokat (Orszdgos Levéltar, a tovdabbiakban:
OL Helyt. t. Acta occonomica lad. K. fase. 3. no 11. Pozsonyi poszi¢sok panasza Strasser
manufakturista ellen). Hasonléképpen vettek fel napszamba embereket a posztésok és
daréckészit 6k Székesfehérvért, akik 1807-ben azt allit jik, képtelenek tobb érut produkalni,
mert nines megfelelé szému fondémunkasuk. (OL. Archivum palatini Josephi, Ladula
KKK, no. 391. Status fabricarum et manufacturaium, 1807). Ezek alighanem jellegzetes
8 nem elszigetelt példak, a fonalat a céheknek mésutt is napszdmos munkaecrSk kései-
tették. A szOvottaru készitésénck nevezetes nyugat-curépai kézpontjaiban, tehdt Flandria-
ban, Brabantban, az italiai varosokban, Anglighan s mdsuti szintén napszdmos munka-
er8kkel talalkozunk mér mélyen a kozépkorban (Josef Kulischer : Allgemcine Wirt-
schuftsgoq(hlchte des Mittelalters und der Ncuzeit. Miinchen, 1958. 215—222. 1.).

gy volt ez nélunk, példdul a Szepességen. A 16csei takécsok elvszerten helyben
vették a fonalat, n l18csei vésarokon. (A 16csei vérosi levéltarnak a XVIII. szazad 80-as
éveibdl szda muz() adatai.)
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dalomban elfoglalt sajatos helyzetével magyarizhatjuk. A birodalom egységes
gazdasigi egésszé kezdett alakulni. A textilipar a mai Szlovakidban (s Magyar-
orszagon) dltaliban alacsonyabb szinvonalon allt, mint az osztrak 6rokos tar-
tomanyokban. A magyarorszagi piacokat teljes mértékben meghdditotta a
jobb mindgségli osztrak szovottiru. Ez a tény arra kényszeritette a hazai
manufaktirakat, hogy a versenyben helytallni tudé szakemberekrsl gondos-
kodjanak. Innen van, hogy a hazai viszonylatban hidnyzik a manufakturak
kozvetlen osszekapesolddasa a céhes-kisipari termeléssel. All ez elsésorban a
szovésre nézve, amelynek teriiletiinkon régi hagyoményai voltak, de a manu-
faktiurdk szimara mindossze is kevés szakembert tudott juttatni. S ezek is
csak aldrendelt és nem vezet§ szerepet toltottek be az iparigban. Veliik
szemben a vezet6k tobhségét a nélkiilozhetetlen kiilféldi szakemberek alkot-
tik.3 A hazai tizemekbe leginkdbb az osztrik 6rokss tartomanyokbdl érkeztek
ilyen szakemberek (elsGsorban FelsG- és Alsé-Ausztridbol, Csehorszighol és
Morvaorszigbodl), azonkiviil Szilézidbol és Szaszorszaghdl. Mas orszagheli szak-
emberrel, példaul francidval, porosszal, dinnal s németalfoldivel csupin el-
vétve taldlkozunk.

Emiatt a textilipar fejlddése teriiletiinkon s egész Magyarorszigon az
Altaldnos eurdpaitol eltéréen alakult, mivel mindeniitt, igy Anglidban, Francia-
orszaghan, a német dllamokban, s6t Oroszorszaghan is a manufaktirak ra-
épiiltek a meglevd kisipari hagyomdanyokra s éppen ott jottek létre, ahol a
hizi textilipar a legfejlettebh volt.t

Manufaktiurdink munkésainak alapveté rétegét az iparosok alkottak,
iparosok a szd teljes értelmében. Céheket megjart, kiilfoldi s kés6bb hazai
tzemekben iskolizott emberek voltak ezek, akik teljes iparosi képzettséggel
rendelkeztek, tehit azzal a joggal is, hogy onéllésuljanak mint céhes iparosok.
A manufaktira ndlunk a XVIII. szidzadban még semmiképpen sem hatott de-
klasszaléan az iparosra, s6t ellenkez8leg, respektdilta a kisiparos jogait. Ter-
mészetes azonban, hogy ezek a kisiparosok itt mir nem (izték iparukat eredeti
kiterjedésében. A munkamegosztis rendszerében, amely manufaktarat csinat
a kézmiiiparbdl, nekik immar csupidn néhiny vagy csak egyetien miiveletet
kellett vérehajtaniok. Leginkibb a takicsok munkakare sziikiilt le, akik tudva-
lev8en mint 6n4llé iparosok végezték az egész munkafolyamatot, kivéve a
kikészitést, amely munka egyes helyeken kiilon szakmunkasokra volt bizva.
A manufaktiarikban csak sz8ttek, esetleg csak a felvetést biztdk rajuk.®
A fonéshoz, fésiilléshez vagy csévéléshez hozzéd sem jutottak. Nem kell kiils-

3 Erre rtamutattunk a Szdzadok szaméra irt, sajté alatt levd cikkiinkben. Leg-
szembetindbb példija volt ennek a gécsi posztéiizem, amelynek szdmos kiilfoldi szak-
munkéasa Gécson sajat telepet épitett fel maganak. A tdbbi felvidéki manufakturdban is
csoportosan tartézkodtak kiilfsldi szakemberek.

4 Egyetlen olyan manufaktirarél van tudomésunk, amely kiilfoldi szakemberek
részvétele nélkiil jott létre. A pozsonyi Strasser posztéiizeme volt ez. Ehbez azonban tudni
kell, hogy Strasser hosszt évekig a Pozsonnyal szomszédos osztrak Hainburgban dolgozott
egy posztéiizemben, s ott szerzett tapaszialatait teljes mértékben érvényesithette
Pozsonyban. De még ez sem zdrja ki a foltevést, hogy & is foglalkoztatott tizemében
kiilfoldieket, nyilvan késGbb.

& Sok muiilott a termelés méretein s a foglalkoztatott munkésok szdmdan. A csesztei
posztéiizemben, amikor még csak kis méretek kozt miikodstt, posztosok végezték a
gyapju valogatdsat, mosisat és fésiilését is, mikor azonban tdgult az lizem s egész
sor szakembere volt mér, mindenki csak sajat sziikebb munkakorében dolgozott. (A.
Spiesz : Manufaktura na sukno v Castej 1794—1802. Historické Studie SAV I. 152—
156. 1.)
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nosebben hangsiulyoznunk, hogy ilyenképpen az ipar deformalddott, ossze-
. zsugorodott és lassan elvesztette egykori céhes jellegét. Az iparos azzal, hogy
csupan megosztott munkdt végzett, fokozatosan elvesztette az univerzalis
szakmai gyakorlatot, az ehhez valé képességét.® Ehhez képest alakult ki az
iparos ifjusig iskoldztatésa is. A fiatalsig a kisiparos eredeti tuddsdnak csupan
egy részét sajatitotta el, mindodssze azokal a miveleteket, amelyeket a manu-
fakturdkban végeznie kellett.?

A manufaktardk munkésainak masik rétege szakmunkiasokbdl 4llott,
akik, éppen a termeld folyamat clterebélyesedése révén, a sok aprd, egyméastol
elszigetelt munkarészleghl néttek fel. Ismeretesek voltak ezek a munka-
miiveletek a kisipari termeléshen is, hiszen a manufaktardk végeredményhen
nem hoztak egyetlen j miiveletet sem az olyan aruk termelése terén, amelye-
ket azelGtt a céhek is készitettek.® Minthogy azonban ezek az egyszerii miive-
letek csak kis id6t és kis munkaraforditast igényeltek, a céhekben nem csepe-
redtek fel ezekre specializalt szakmunkasok. Ez majd csak a manufaktarakban
tértént meg, ahol minden munkast a lehet6 leggazdasigosabban hasznaltak
fel, s ezdltal a miveletek onalldsultak.

Az lzem épiiletében dolgozé munkdsok, a segédmunkédsok és alkalmi
bhérmunkéasok kivételével, mind kézmfiipari munkasok voltak, de mas volt a
céhes képesitési és céhen kivill tanult szakmunkds helyzete. A nem céhes
képesitésii munkasokat, mint ismeretes, a céhes iparszervezés szigortian kizirta
soraibdl.? A manufaktirik, bar eredeti formajiban dtvették az egész munka-
szervezetet, roppant rést iitottek rajlta a céhen kiviil tanult munkasok alkal-
mazasival. A két réteg azonban a manufaktirikban is szigortan elkiiloniilt
egymdastdl. Azokat, akik a szd céhbeli értelmében iparosok voltak, lényegesen
jobban fizették, onidllé céhes iparos lehetett bel6liik,1° részesei voltak bizonyos
tarsadalmi kivaltsigoknak,”! s ami a legfontosabb, a manufaktariban tolt-
hették azt a tanulminyi id6(, mely utin mesterlegénnyé avattik OGket.12
A manufaktiridk szakmunkdsaitél nem kovetelték meg a tanoncidét, nem var-
tak rdjuk céhek, s természetes, hogy kisebb fizetést is kaptak. Ezek az emberek
véglegesen raszorultak a manufakturikban végzett munkira, mivel ahhoz,
hogy 6nallé iparosokkd valjanak, nem volt sem miszaki, sem jogi min&sitésiik.

A munkésok harmadik esoportjat azok alkottak, akiknek az ipari munka
mellékfoglalkozasuk volt. Ezek hizi fondk és kartoldk voltak, akik féleg vidé-
ken mezdgazdasigi munkival tartottik fenn magukat s igy napi munka-

$ Marx : A téke (az 1955. magyar kiadasban) I. 316. 1.

7 A posztés tanoncok Csesztén példaul mar csak a szovést sajatitottak el (Spiesz :
i.m. 162.1.).

8,,A termelési folyamatnak kiilongs szakaszai szerinti elemzése itt teljességgel
egybeesik egy kézmiszerli tevékenység kiilonbozd részmiiveletekre val6 szétbontasa-
val... A kézmiivesség marad a bazis.”” (Marx : i. m. L 317. 1)

9 Uo. 328. 1.

10 Méria Terézia rendelete szerint az iparosmesterck a manufaktarakban kételesek
voltak 6nallé manufakturalis ,,céheket” alakitani, vagy pedig a mar meglevé céhekbe
belépni. (OL elyt. t. 1513. sz. konyv indexe. A vonatkozé irat, amelynek az Acta
oeconomica Lad. 0. fase. 11-ben kellene lennie, elveszett.)

11 A textilmanufaktuirdkbél nines adatunk erre, de idézni kell a kovetkezbket:
a holicsi csészdri porcelangyarban azok a munkdsok, akiket céhes kézmiivescknek
mindsitettek, a X1X. szazad eclejétdl kezdve nyugdijatl élveztek a csészari birtokok
kozponti igazgatésdgitol, Bécsbél. (A Srzlovakiai Orszagos Levéltér figkjn Vorosko
varaban, a manufaktirdk eddig rendezetlen anyagéabol.)

12 Mint ilyeneknek kotelességiik volt bizonyos idén at vandortitia menni.

3 Torténelmi Szemle
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idejiiknek csak egy részében dolgoztak a manufaktirik szimara. Ez volt a
manufaktarik legszimottevébb munkésrétege, minthogy koriilbeliil 80—909,-
it alkotta a textilipar munkésainak.’®* A munkdban vald részesedésiik persze
kisebb ardny(, mert nem csupdn az tzem szdméara dolgoztak. A hazi fondk
és kartolok nagy szamat azzal magyardzhatjuk, hogy a miiveletek, amelyeket
végeztek, rendkiviil sok id6t igényeltek, tovabba azzal, hogy az otthon végzett
munkit nem folytattdk olyan intenzitdssal, amilyennel a munkasok az iizem
székhelyén dolgoztak.

Marx errdl a munkésrétegr6l mit sem tud, még pedig azért, mert Anglia-
ban ilyen réteg nem létezett. Anglidban ugyanis a kovetkezetesen végbement
eredeti t8kefelhalmozis elegend6 szidml személyesen szabad embert hozott
1étre, akik hijan voltak mindenféle termeleszkoznek. gy tehat a manufak-
tirdk minden sziikséges miivelet szimara szakért8ket nevelhettek maguknak,
akik kézvetlenill a miithelyekben dolgoztak. A mi munkésrétegiink éppen ezért
azokra az orszigokra jellemzd, ahol az eredeti t&kefelhalmozis nem ment
véghbe abban a formdban, mint Anglidban. Ezekben az orszagokban nem volt
elegendd személyesen szabad ember, akikb&l a kézmfipari tizemek szdméra
szakembereket nevelhettek volna.

Nézziik most, hogy a dolgozék e hirom rétege hogyan vette ki részét
a manufaktira munkajabdl. A Nyitra megyei Sasviron létesiilt kartoniizem
volt a legnagyobb manufakttra nemesak terilletiinkén, hanem egész Magyar-
orszagon, példaképpen ezt vehetjik el6. Sasvart 1789—1790 telén 9325
embert foglalkoztattak. Ezek koziil volt:

napszaimos 37
kartolo 409
foné 8053
csévélsre 75
takacs 414
fonalsodréd 85
tisztogato 10
fehérits 21
festd 128
nyomé 35
egyéb munkas 6215

Ezek koziil céhes kézmiliparosok csupan a takicsok és nyomodk,1® viszont
a csévélSk, tisztogatdk, fehériték és fest6k a manufaktirik szakmunkdsai

13 Azokban a manufakturakban, amelyek a fonalat nem maguk készitették, ez
a réteg természetesen nem szerepel. Ilyen manufaktira azonban teriiletiinkdn mindossze
egy volt, Vagtapolcan. A fonalat Szilézidban vésarolta, vagy hetivdsdrokon Trencsén
megyében, féleg Kisucatijfalun, tovabbé zsidé kupecektdl (Trencsén varmegye levéltéra,
Historica 778. kot.). Ide kell még sorolnunk Csizs Andras manufaktirdjat és a cseh
szérmazast Weps Vencelét (mindkett Lécsén miikodott), de ezek kisipari keretekbdl
néttek ki.

14 Ogévélokdn azokat értjiik, akik segédkeztek a szbvésnél, kozvetleniil elbtte
(ezek voltak a Schleifspulerek) és alatta (ezek voltak az Einspulerek).

15 Szamonthrtottak itt 12 tisztviseldt, 24 faktort, 11 modell-készitét, 3 éacsot,
1 éjjelidrt, 1 vanyolst és 6 szolgat, akik koziil négy lovész, illetve kocsis volt.

16 A viszonnyomés kézmiiipar volt, amire kitin8 példa Kempelen Farkasnak, a
fizikusnak és feltalslonak esete. Kempelen ugyanis Pozsonyban egy manufaktira tulaj-
donosa volt s pereskedett a pozsonyi festd céhhel. A festék ott éltek-dolgoztak Pozsony-
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voltak,1? a kirtolast és a fondst pedig olyanok végezték, akiknek ez mellék-
foglalkozasuk volt.!8 Igy a termelésben 449 (azaz 4,8 szdzalék) céhes kézmii-
iparos, 309 (tehit 3,3 szdzalék) manufakturilis szakmunkés, 8462 (azaz 90,9
szdzalék) hazimunkas, 58 (azaz 6 szazalék) napszémos vett részt. Volt még
36 hivatalnok és faktor (0,3 szdzalék).

Ha a kozponti szovési miiveletet 100-nak vessziik, akkor az egyes miive-
letekre a kovetkez koefficiensek érvényesek:1®

- napszimos munka 8,9

kartolas 98,7
fonas 1944,4
fehérités 30,9
nyomas 8,4

Az egyes munkdsok kozti szdmariny fontos tényezd volt a manufakti-
rakban, mivelhogy ,,ha a részmunkasok kiilonb6z8 csoportjainak legmegfe-
lelébb viszonyszamat tapasztalatilag megéallapitottik a termelés meghatérozott
méretére nézve, akkor ezt a méretet csak akkor lehet béviteni, ha minden
kiilonos munkdasesoport tobbszorosét alkalmazzik’ .20

Nyilvinvald, hogy a munkédsoknak azt a szimat, amellyel ez id6ben a
sasvari lizem rendelkezett, nem igen lehetett elhelyezni egy helyen és egyetlen
épiilethen.?! Ez rendkiviili épitkezési pénzbefektetést igényelt volna, s hasonld
koltségeket ezeknek az embereknek kiviltasdira a hiibéri kotelékekbdl. Eppen
azért a manufaktira munkdisai hatalmas tertileten szérédtak szét, ahogy ezt
a mellékelt térképvazlat is mutatja.2?2 Lithat6, hogy a manufaktiirdnak sajat

ban, hivatalosan elismert céhiik azonban nem volt, nyilvin mert nem tudtak fizetni
az ellenOrzésck alkalmaval s a céh-kivaltsigok megerdsitésckor esedékes illetékeket
(OL Helyt. t. Acta oeconomica, lad. D. fase. 4. no. 95).

17 Erdekes, hogy a festés a manufakturak szakmunkasaira harult, holott a céh-
rendszerben helyiik volt az 6nallo fest-iparosoknak is. Sasvért a festést nék végezték,
ezeket ugyancsak nék, mesterasszonyok ellenérizték. A cseklészi kartoniizemben szintén
nok festettek (100 lany), ahogy erre Korabinszky figyelmeztet (Geographisch-historisches
und Produkten Lexicon von Ungern. Pozsony, 1786. 250. 1.). Ezt a tényt azzal tudjuk
valészinlien megmagyardzni, hogy a gyapotanyagu textiliak festése, amit f6ltétleniil az
izemben kellett elvégezni, annyi munkaerét igényelt, amennyivel a céhek nem rendel-
keztek, mert taglétszamuk alacsony volt. Pozsonyban példédul a hatvanas esztendékben,
mindossze hat festé mikodott (OL Helyt. t. Acta oconomica, lad. D. fasc. 4. no. 95).
Nagyobb szdmu festé csupin Késmérkon miikodott, ahol 1793-ban 12 fest&iizem dolgo-
zott (Szepes varmegye levéltdra, Locse, 966/1793). A t6bbi szepesi vdarosban, ahol ugyan-
csuk fejlett vészonfestés létezett, nem volt tobb 5—6 festonél.

18 Erdemes megemliteni, hogy az tizem épiiletében 35 kartols dolgozott, igyhogy
czeket nyugodian mindsithetjik szakmunkdsoknak. Ezek alighanem kezddk voltak,
akik a miveleteket itt sajatitottak el, mivel a konyvekben ,,Streichbuben’ névenszerepel-
nek. A Bube sz6 akkortajt tanoncot jelentett. A sasvéri kartoniizem més kartoléi, hely-
beliek és vidékick, altalaban odahaza dolgoztak.

19 A tisztitds és csévélés koefficiensét nem tudjuk pontosan megadni, mivelhogy
azokndl a takécsokndl, akik az lizem épiiletén kiviil dolgoztak, ezt & munkdt nem nap-
szamosok végezték, hanem alighanem esalddtagok vagy tanoncok.

20 Marx : i. m. 325. 1. A takicsok és fonék ardnya koralbeliil 1 : 19 volt, a csejtei
tzemi kozponthan 1 :22. A kértolok sziama valészinileg a takdcsok szdméval volt
a4720nos.

21 Ha a kartolok és fonék az tizem épiiletében dolgoznak, s teljes idejiiket igénybe
vették volna, aranyuk a t6bbi munkdshoz alighanem kisebb, de igy is bizonyédra 60—65
szazaléka lett volna az egész munkdssagnak.

22 A sasvédri kartoniizemrdl sz6lé osszes adataink az OL kancelldriai levéltdra
7132/1790. sz. iratabol valék. Ezen az anyagon épiilt fel a jelen dbrazolas is.
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épiiletén kiviil dolgozod takicsai is voltak. Ezek 0nallé céhes mesterek voltals,
azaz pontosabban takicscéhek, mint kollektivumok, amelyek a telepekrél
vagy kozvetleniil az iizem kozpontjabdl kaptik a fonalat a nyers karton
szOvéséhez, amelyet aztin tovabbi feldolgozisra Sasvirra tovabhitottak.23
Szerz8dések kototték Gket, hogy csak ennek az lizemnek dolgozhatnak.

Az lizem épiileteiben 553 munkas dolgozott, mig 8872, tehat az egész
létszam 94,2 szdzaléka sajit otthondban folytatta a munkat.

Mas manufakturdkban is a textilipar dolgozéinak nagyobh része a koz-
ponti épiileten kiviil végezte a munkat. Ha a kiils6 munkasok nem is voltak
oly nagy sziazalékban, mint Sasvart, annak oka az, hogy ezek mind kisebb
iizemek voltak, s kisebb volt termelésiik is. Példaul egy pozsonyi manufaktu-
rista, Strasser Erné kereskedd, tgy hozta létre iizemet, hogy egyaltaldban nem
volt kézponti épiilete. Eleinte Ugy szervezte meg a munkat, hogy a Pozsonyban
elkészitett fonalat a kornyéken lako négy szov) szétte. A nyers szovetet
ismét visszahoztik Pozsonyba, ahol a tovabbhi munkat céhbeli kallosok és
nyirék végeztek el, aztin pedig Strasser boltjiba keriilt a kész dru.2* Csupin
ket évvel kés6hb hatdirozta el magat Strasser, hogy a termelés kozponti fel-
adatait egyetlen épiilethen kozpontositja Pozsonyban.? A kikészités munkajat
azonban ezentul is kiadta ©6ndllé iparosoknak.

A gyapjuiparban nagyobb mennyiségii iparos vett részt (sz6vok, festdk,
nyir6k és kallésok). Tobb miiveletet is végeztek. A csesztei posztokészitSben
példaul, habar ez csak kis iizem volt, 15 miiveletet végeztek,?® mig az Ossze-
hasonlithatatlanul terjedelmesebb sasvar: izemben csupédn kilencet.2? Az egyik
legnevezetesebb ecsehorszagi posztéiuzemben, a hornolitvinovaiban példaul 45
osztott miiveletet végeztek.®

Ezen a helyen kell megemlékezni a hazi vaszonkészitésrél is, amelybél
a XVIII. szazad végére nagyon erére kaptak a hazai tGkés elemek. [d&vel
ezen a téren a szétszort manutaktura kezdetei jelentkeztek. A keresked6i
t6kének odahaza dolgozo termel6k megériztek onidllosaguk kaprazatat, de a
valosighan mar munkdsal voltak egy-egy viszonkeresked6nek. Valoban ilyen
allapotra vallanak egy kortars-statisztikus megallapitasai, aki a szepesi vaszon-
szOvesrol ezeket irta: ,,Kar, hogy ez a szorgalmas, de a passziv kereskedésre
raszokott nép mindossze a felét kapja annak, amit megerdemelne. Miként a
vandormadarak, gy lepik el piinkésdkor Szepes megye falvait és varosait
a vallalkozo kedvii gorégok, cincarok és rdcok, hogy tiirelmetleniil l ecsapjanak
az arura, mely sokszor még el sem késziilt, de 6k gyakran mar elézetesen meg-
allapodtak elkeszitéséhen, olyképpen, hogy pénzt adtak ra (el6leget), szimol-

23 Hangsulyoznunk kell, hogy az olyan lizemet, amely épliletén kiviil is foglalkoztat
embereket, nem mindsithetjiik szétszort tizemnek, ahogy ezt Klima cseh torténetiré
cselekszi ,,Manufakturni obdobi v Cechach” ¢imii miivében (Praha, 1955). Ragaszkodunk
a marxizmus klasszikusainak és a szovjet torténetiréknak a felfogdsahoz, akik szétszort
manufakturan olyan nanufaktirdt értenek, amely 6n4lls, fiiggetlen hazi termeléknek az
ket aldvetd kereskedd t6ke dltal szervezett egyiittese, kozponti tzemi épiilet nélkiil,

2 A sasvari manufuktiranak két épiilete volt, az egvikben kozpontositottdk a
szOvést, n masikban a kikészitést (OL Kancelldria 7132/1790).

25 OL. Helyt. t. Acta oeconomica, lad. E fase. 3. no. 11. Strasser egy-egy sz0v0-
székhez, melyen 2 takdcs dolgozott, 15 fonéndt tervezett. Azt dllitotta, hogy ezt az
ardnyt hainburgi tapusztalatai alapjan szamitotta ki.

26 4. Spiesz : Manufaktura v Castej, 152—154. 1.

27 Ezek: a kartolds, fonds, motolldlis, csévélés, beallitas a szovésre, fehérités,
appretura s végiil a festés vagy nyomas.

6. 1 2 Otézky vyvoje kapitalismu v Rakousko-Uhersku do roku 1918. Praha, 1957,
20, I,
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van ezen emberek nyomorusigival. fgy vasarolnak ossze nagyon oleson s
ugyszolvan versenytars nélkiil vasznat, mert a késmarki fest6k versenye f6lot-
tébb gyonge, s innen hurcoljak aztan az orszag belsejébe.’’?

Ebbél az idézethél latnivald, hogy az idegen kupecek tartésan magukhoz
lincoltak jénéhiny hazai termel8t, akik eladdsodva és egyébként is gazdasigi
fiiggdségben 1évén, kénytelenek voltak tartésan ugyanannak a keresked6nek
dolgozni. Itt tehat ugyanaz a folyamat indult meg, mint Szilézidban, ahol a
szétszort manufaktira a vészonkészités terén teljesen kibontakozott.3°

A keresked6t8ke azért érvényesiilt ennyire a szlovdk vaszonkészitésben,
f8leg Sarosban és a Szepességen, mivel e viszonnak kit{ing piaca tdmadt egész
Magyarorszagon, f6ként a mai magyar dllamteriileten.

A XVIIIL szizad végén fontos valtozasok torténtek a vaszoniparban.
II. Jézsef ugyanis Csehorszdg északi részéhél szakembereket irdnyitott terii-
letiinkre azzal, hogy min&ségileg javitsik a termelést s noveljék a vészon
értékét. Ezek a szakemberek, akik Szepes megyében és Siroshan miiksdtek,
ugy értelmezték hivatasukat, hogy az ottani vaszonszovést felemeljék a maga-
sabb csehorszigi szinvonalra. Nemesak 1j mértékegységet vezettek be a motol-
lalasban, hanem 0j munkaeszkozoket is alkalmaztak. Szigort fenyitéssel és
pénzbiintetéssel tiltottak el a régi mértékegységek és munkaeszkozok haszna-
latdt. Azonkiviil L&csén megnyitottak egy iskolat, amelyben a kozségek egy-
egy képvisel§jét megtanitottdk a finom vészon készitésére. Azok, akik ezt a
tanfolyamot elvégezték, tovibb adtak tapasztalataikat s tanitottak a falujuk-
bélieket, mégpedig a varmegye feliigyelete alatt, amely a megadott utasitasok
be nem tartasit szigortian biintette. Ez az iskola tiz évig miik6détt, pontosan
1787 tavaszatol 1796 Eszéig. 1794-ben L&csén felépitették a hazai vaszon els6
vegyi fehérit6 tizemét, mégpedig sziléziai, szdszorszigi, csehorszigi és osztrik
tapasztalatok alapjin.s!

A minGségjavitason kivil az intézkedések célul tiizték ki a viszonszovés
egységesitését, f6leg a finom viszonét, s ezzel a vdszon piaci drdnak emelke-
dését is elérték. Az egyforma mérték szerint késziilt viszon kelendébb volt a
piacokon. Minden egyes vdszondarabnak egyforma hosszinak kellett lennie,
25 r6fnyinek; a szélességet a vésirldnak konnyen sikeriilt megillapitania.
A motollalis egységesitése is messzenézl kereskedelmi céllal tértént, mivel a
fonal is 4ru volt, melyet piacon Arusitottak. Vasirléi f8leg céhes takicsok
voltak. Az egységes mértékegységli motollilds lehet&vé tette a bizonyos széles-
ségli vdszon szdmara sziikséges mennyiség kiszamitasit. Errél a mellékelt
tanulsigos tdblazat gy6z meg, melyet kiilfoldi szakért6 készitett, midén a
Szepességen miikodott.32

2 Martin Schwartner : Statistik des Konigsreichs Ungern. I1. kiad., Pest, 1811.
1I. 363. 1.

39 A marxista torténetirGk koziil a legjobb miivet a sziléziai vészonszovésrol
8. B. Kan irta (cseh forditdsban: Dvé povstani slezskych tkadii. Praha, 1952). A bevezetés-
ben megfeleld értékelését talaljuk a sziléziai vészonszovésnek, fdleg a szétszért manu-
fakturak noévekedésének.

31 Az adatokat Szepes varmegye, a 16 szepesi varos és Lécse varosanak kilénbozo
levéltari anyagaibdl meritettiik.

32 Allami Levéltar, L8cse, Szepes varmegye levéltdra 329/1785, valamint OL
Helyt. t. Dep. Comm. 1787. Fons 97. pos. 37. Itt abbdl a felfogasbél indulnak ki, hogy a
szovés beallitdsahoz egy hiivelykhossznyira 64 cérnaszdlra van sziikség. A fonalat ugy
kellett motollalni, hogy egy bécsi réfnyi husz cérnaszal egy-egy végfonalat alkosson
(finom fonalnal 34 szal 34 bécesi r6f6t jelentett). Husz végfonal megielelt egy réfnek,
hérom 1r6f tett egy matringot és négy matringbél jott 1étre a fonds egy darabja.
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100 (bécsi) réfnyi viszonhoz szitkséges fonalmennyiséy

39

A fonal A selejtfonal A teljes
alapmennyisége pétlasa fonalmennyiség
Foltételezett
e . 3 3 : E
' q E ‘un g @ g & '5‘ ‘é ::: £ "?B
4 E| 5 Eo 5 g £ 14 s g @ ¥
2.0 L 6 1 1 16 — — —_— 10 6 1 2 6
13,0t 6 3 2 4 — —_ 1 10 6 3 2 14
) N 7 1 2 12 — — — 10 7 2 — 2
5 2 8 —_— f— —_ — — — 10 7 2 — 10
16, coivn.... 8 2 — 8 — —_ 1 — 8 2 1 8
17 i, 9 —_ I — | — 1 — 9| — 1 —_
18. .. vl 9 2 1 4 — —_— 1 — 9 2 2 4
19 ..., 10 — — — — — -1 — 10 — 1 —
20.. .. iin.. .| 10 2 2 — — — 1 10 10 3 — 10
20 és fé1 ........ 10 3 2 4 — — 1 10 10 — — 14
2. 11 — — — — — 1 10 11 1 10
21 és fé1 ........ 11 1 2 12 — — 1 10 11 3 2 2
22, ... 11 2 2 16 — — 2 — 11 3 1 16
22 é&s fél ........ 12 — —_— — — — 2 — 12 — 2 —_—
23 e 12 1 — — —_ — 2 —_ 12 1 2 —
23 és fé1 ........ 12 2 — 8 —_ — 2 — 12 2 2 8
24 12 3 —_— 12 — — 2 10 13 — — 2
24 és 61 ........ 13 — —_ 16 — _— 2 10 13 1 —_ 6
P2 13 1 1 —_ — —_— 2 10 13 2 10
25 és &l ... ..... 13 2 1 4 — —_ 2 10 13 3 — 14
26, ... L, 13 3 1 8 —_ — —_— — 14 — 1 8
26 és f61 ........ 14 — 1 12 — 1 —_— — 14 1 1 12
27 e 14 1 1 16 — 1 - — 14 2 1 16
27 és fél ........ 14 2 1 —_ —_ 2 — — 15 — 1 —
28 e 14 3 1 4 —_ 2 — 10 15 1 1 14
28 és fél ........ 15 — 2 8 —_ 1 _ 10 15 1 2 18
29, ... 15 1 2 12 — 1 — 10 15 3 — 2
29 és fé1 ........ 15 2 2 16 — 1 _— 10 16 — — 6
30, 16 — —_ —_ — f— 1 — 16 —_ 1 —
30 és f6l ........ 16 1 — 4 — —_ 1 - 16 1 1 4
3l 16 2 2 8 1 1 — 17 — —_ 8
31 és fé1 ........ 16 3 — 12 —_— 1 1 — 17 — 1 12
2., 17 — — 16 — 1 1 10 17 1 2 6
32 és fé1 ........ 17 1 — — — 1 1 10 17 2 1 10
3. 17 2 — 4 — 1 1 10 17 3 1 14
33 és &1 ........ 17 3 — 8 — 1 1 10 18 — 1 18
4., 18 — 1 12 —_ 1 2 — 18 2 — 12
34 és fé1 ........ 18 1 1 16 — 1 2 _ 18 3 _— 16
35, i 18 2 1 ~ — 1 2 —_ 19 — — —
35 és fé1 ........ 18 3 1 4 —_ 1 2 — 19 1 — 4
36. ..., 19 — 1 8 — 1. 2 10 19 2 1 18
36 és fél ........ 19 1 2 12 — 1 2 10 19 3 2 2
o 19 2 2 16 —_ 1 2 10 20 —_— 2 6
37 és fél ........ 20 — 2 — — 1 2 10 20 2 1 10
38 20 1 2 4 — 2 — —_ 20 3 2 4
38 és fél ........ 20 2 2 8 — 2 — —_ 21 —_ 2 8
39, e 20 3 —_ 12 — 2 — —_ 21 1 — 12
39 és fél ........ 21 — — 16 — 2] — — 21 2] — 16
40, . i 21 1 —_— —_— —_ 2 —_ 10 21 3 —_ 10
40 és fél ........ 21 2 —_ 4 — 2 — 10 22 — —_ 14
1 21 3 — 8 — 2 —_ 10 22 1 — 18
41 és fél ........ 22 | — | — 12 —_ 2| — 10 22 2 1 10
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A fonsl A selejtfonal A teljes
alapmennyisége pétlasa fonalmennyiség
Foltételezett

hgzvéelleslsg%n = &p 3 [ z
|8 8| ¥ 88|82 2 8|%F) ¢

42, i 22 | 1 |— 16 | —| 2| 1| —] 22] 3] 11! 18
42 és fé1 ........ 22 2 — — = 2 1 —_— 23 — 1 \ —
43, i 22 3 — 4 — 2 1 — 23 1 1! 4
43 és fél ........ 23 i — | — 8 — 2 1) —| 23 2 118
L 23 1 — 12 — 2 1 10 24 3 2 2
44 és fé1 ........ 23 2 — 16 —_ 2 1 10 24 —_ 2 6
45, . 24 —_ — — — 2 1 10 24 2 1 10
45 és fél ........ 24 1 — 4 —_— 2 1 10 24 3 1 14
46. . ... 24 2 — 8 — 2 2 —_— 25 — 2 8
46 és fé1 ........ 24 3 | — 12 — 2 2| — 25 1 2 12
P 25 —_ — 16 — 2 2 — 25 2 2 16
47 és fé1 ........ 25 1 1 —_— — 2 2 —_ 26 — — —
48, .. e 25 2 1 4 —_ 2 2 10 26 1 — 14
48 és fél ........ 25 3 1 8 — 2 2 10 26 2 — 18
L 26 — 1 12 — 2 2 10 26 3 1 2
49 és fél ........ 26 1 |1 i 16 — 2 2 10 217 — 1 6
0 e 26 2 l 2 | — —_ 2| 2. — 27 1 1 1 2

Nézzitk most meg a manufaktirik munkaeszkozeit. Eloljiréban meg
kell allapitanunk, hogy a kiilfoldi szakemberek, akik alapvetd és {6 kaderei
voltak lizemeinknek, nem hoztak magukkal 4j munkaeszkozoket, hanem esu-
pan azokat vették igénybe, amelyeket a hazai iparossig mar régéta hasznilt,
tehat a rokkat, az orsét, a szovszéket, a kartolét, a nyirollékat, a motollat
stb. Ezeknek valamivel tokéletesebb tipusait hasznéltik, olyanokat, amelyek
otthonosak voltak régi hazidjukban. A munkaeszk6zok hozzank prototipusok-
ban érkeztek, vagy emlékezeth6l készitették azokat, utasitds szerint, a hazai
iparosok: molnérok, acsok, kerékgyarték vagy asztalosok.33

Bar ezeket a szerszimokat mar ndlunk készitették, neviikkel eldruljak
kiilfoldi szirmazisukat. Innen van, hogy a bényavirosokban taldlkozunk
,béesi” és ,,svajei” rokkdkkal és kirtolokkal,3? a viszonszovés terén pedig
,,8ziléziai”’ szovBszékkel stb.

33 A szepesi haziszovés(i vaszon készitésénél a kiilfoldi szakemberek bejotte utan
nem engedélyezték tobbé a hazai tipusi szovdszékeket, hanem elrendelték, hogy ezentul
csak ,,sziléziai”’ szovOszéket szabad haszndlni, amely tudvalevien sokkal szélesebb volt
a hazaindl. Az 14 sz6vészék prototipusat kidllitottak nyilvanos megtekintésre Ldcsén,
hogy alakossdg minél kénnyebben ismerkedjék meg az 1j mechanizmussal. A termeléknek
ott kellett megtekintenitk, valamennyinek, hogy ezutan csak ilyen gépezettel lassak el
miihelyeiket. (Allami Levéltar, Lécse, Szepes varmegye kiillonbozé levéltari anyagai a
XVIII. szdzad végérél, kiilondsen a 329/1787.)

31 A ,,béesi szerszamok™ hozzédnk egy schwechati fonémesternd révén keriiltek,
aki 17569-ben érkezett hozzdnk, hogy megszervezze a fonast. A ,,svajci’” mechanizmust
egy svéjci fonomester hozta magaval, aki a friedaui kartongyar rendelkezésére jott
Magyarorszagra, hogy oktassa a fonékat, akik itt az 6 gazddi szamaéra dolgoztak, még-
pedig éppen a finom fonas elsajatitasat kellett szakszeriien ellendriznie. A bécsi gépezetet
Selmecbanydn vezették be, ahol a fonds régibb hagyoményokra tekinthetett vissza, a
svajcit pedig Kormocbanyan, ahol a munka a hatvanas években vette kezdetét. (L.
Anion Spiesz : Vyvoj pradenia baviny v Banskej Stiavnici a v injch stredoslovenskych
mestach [1759—1816]. Historické Stiadie SAV V. 24. skov. 1.)
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Nagyobhh berendezéseket, egy-egy vianyolé malmot példaul, amindk a
céhek, uradalmak vagy varosok tulajdonat képezték, most a manufaktiarik
maguk szereltek fel, vadonatijakat,? vagy hasznalatba vették a céhek egykori
felszerelését.38 Olyan igényesebb és tokéletesebb munkaeszkizéket, aminbket
a céhek még nem haszniltak, a manufaktirdk természetesen kozvetlentil kiil-
foldrél szereztek be. gy példiul a eseklészi kartoniizemnek volt egy kiilfldrsl
behozott 20 000 arany értékii prése és mangorléja.?? Forgach grot gacsi lize-
mébe kozvetleniil a morvaorszigi szévetgyartas kozpontjabél, Jihlavabdl szer-
zett maginak egy specidlis prést a finom szévet préselésére.® Krdekes azonban,
hogy a prés némely alkatrészét Selmechinydn rendelte meg a binyagréfsagon,
amely a munkat a kormoebényai dllami lizemben végeztette el.3® Vegyszereket
a manufaktirik altaliban Bécsben vésiroltak.

Volt olyan manufaktara, féleg kisebb vagy kezdd {izem, amelynek egy-
altaliban nem volt berendezése a kikészitéshez, ezek tehat a vinyolast, nyirast
és kikészitést egyszeriien az illetékes céhmesterekkel végeztették el, a mester
sajat miihelyében. fgy volt ez példaul Tallos kozség manufaktirijaval,o
tovabbd az emlitett Strasser pozsonyi szovéiizemében,?! s egy idGben a csesztei
iizemben is. De forditva is megtortént, hogy tudniillik a céhmesterek is bizo-
nyos munkikat a manufaktirakkal végeztettek el. fgy példiul a csesztei iizem
elvallalta a nagyszombati posztdscéh tagjainak az anyag nyirdsit és festését.42
Az a kiillonos eset all itt fenn, hogy a manufaktiira és a céhesipar kozt nem volt
gazdasigi ellenségeskedlés, sem ellenszenv, hahar nem kétséges, hogy éles ellen-
tétet képviseltek, hisz elvben két versenytarsrdl volt sz6, a feudilis és a kapi-
talista termelési rend képvisel6irdl. A manufaktirik akarva-akaratlan arra
kényszeriiltek, hogy bizonyos miiveleteket hozziérté céhekkel végeztessenek
el, minthogy nem volt mas vélasztasuk, s a céhek jogosultak is voltak erre.
A céhrendszer, mint ismeretes, a manufaktarik korszakiban is megmaradt
nalunk teljes épséghen, s még azokban a vonatkoziasokban sem korlatoztik
l6tét, amelyek gitoltik a manufakturik fejlédését. Lehetetlenné tették
példaul, hogy az osztott munka egyik-mdasik miiveletét, amely egyébként
6nallé ipart képviselt, a manufaktirdkban kontiarok végezzék. llyesmi ellen
tiltakoztak volna maguk a céhmesterek mint 6nallé6 iparosok, de a tébbi

3 Példaul mar az 1725-ben létesitett besztercebdnyai posztotizem sajit vanyolé
malmot. dllitott fel az Olmény (Ulmanka) patakon vagy a Garamon (Besztercebianya
varos levéltara 882. esomd, 7. sz.). A nagyszombati posztéiizem, melyet 1764-ben ala-
pitottak, a szomszédos Szelines kozségben tartott fenn ilyen malmot (Nagyszombat
véros levélidra, a vérosi tandcs 1764-ben tartott iilésének jegyzOkoényve 80. skov. 1.).
A vanyolé malom terjedelme 6% 2,5 dlnyi volt,

38 A csesztei posztéiizem, amelynek Palffy grof volt a tulajdonosa, vényolojat
a helybeli posztésoknuk is rendelkezésére bocsatottn (A. Spiesz : Manufaktura v
Castej, 157. 1.).

37 Korabinszky : 1. m. 350. 1.

8 Sztudinka Ferenc : A ghcsi posztogyar torténete. Bpest, 1906, 24. 1.

3 Allami Levéltiri Kozpont (Pozsony), Selmechinya levéltara, s sclmecbinyai
kamaragréfsag levéltara, 1767, jan. 26-4n kelt irat.

1 E manufaktdra szdméra dolgorott Stroncz Péter nyird, pozsonyi céhtag,
ahogy ezt dokumentéljdk a pozsonyi virosi jegyz6konyv kiillonboz6 feljegyzései a hatva-
nas és hetvenes évekhél.

11 OL Helyt. t. Acta occonomica lad. E. fasc. 3. no. 11.

12 Spiesz : i. m. 159. 1.
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mesterek is, akik a manufaktarikban dolgoztak,’® mivel ezt iparuk becsiilete
és rangja elleni tamadasnak mindsitették volna.

SzemléltetSen abrazolja a manufaktirak egyiittmiikodését az 6nillé ipa-
rosokkal a mellékelt grafikai dbra, mely a szovet készitésének valamennyi
fazisin bemutatja a munkamegosztist a manufaktirak, a fonémiihelyek és
a céhes iparosok kozott. Az adatok a csesztei iizem levéltiri anyagihdl valok.44

A manufakturdk dolgozdéinak harmadik csoportja a hézi fondkbdl és
kartoldkbol tev6dott Ossze, akik sajat szerszamaikkal dolgoztak. Nagyon szi-
nes szektora volt ez a textiliparnak teriiletiink6n, mellyel talilkozunk mas
eurdpai orszdgokban is. A tulajdon munkaeszkozt megkoveteiték, mivel nem
tudtik mésként ellendrizni, hogyan banik vele. Azért, hogy ne hanyagolja el
a munkdjit s evvel ne kirositsa meg a villalkozét, az iparos kénytelen volt
a szerszémot megvasarolni. A manufaktirak a szerszdmokat dltaliban a be-
szerzési dron adtak. Ez az i4r semmiképpen sem volt magas, mégis a munkas-
nak, aki bérébél vette meg, sokba keriilt. Elénken bizonyitja ezt az alabbi
tablizat, mely a Selmechinyin és Kérmochanyan az 1766—1768-as években a
hézi fondknak és kartoloknak eladott szerszimokrol szol.4

Munkdsoknak 1766—1768-ban eladott munkaes:zkozok dttekinté se

Selmecbénya Koérméebdnya Ara
A szerszam Ara egyiitt
neme garas- Osszesen! arany-
ban ban és
1766 | 1767 | 1768 |osszesen| 1766 | 1767 1768 | Gsszesen garasban
Orsék
svajciak ....... w — 18 39 57 — | 415 | 924 | 1331 | 1388 | 19 53
béesiek ........ 1% — 40 43 83 —_ — — — 83 2 447,
Rokkdk :
svajeiak ....... - 15 — —_ — _— —_— 86 | 218 294 204 | 73 30
béesiek ........ Co18 1 — — —_— — 45 47 74 166 166 | 49 48
Szévészékek .. ... 18! 2 1| — 3 21| 18| 38 77 80 | 24
Guzsaly ......... . 1, — 9 16 25 — | 149 | 325 474 499 8 19
| |
Kdrtolo eszkozok :
fels6 .......... , 36, 38 35 8 81 4 13 18 35 116 | 69 36
alsé ........... b18 33 45 4 82 4 12 14 30 112 | 33 36
deszkak ....... 12— 5 1 6 — 9 2 11 17 324

Megjegyzendd, hogy 1768 utdn az orsékat egy krajearért arusitottak.

A XVIIIL. szizad nyolevanas éveinek masodik felében ndlunk is meg-
jelennek az els6 fond és kartold gépek, jelezve az dtmenetet a kézi munkardl
a gépi munkdra, tehat a textiliparnak ugyanabban az dgadban, mint nyugaton.

43Ttt a vanyolas és nyirds elvégzésére gondolunk. Elképzelhetetlen, hogy ezt
a munkdt méds végezte légyen, mint egy-egy manufakturdhoz vagy céhhez tartozé kis-
1paros. i

44 A csesztel posztékészitd levéltari anyaga a Pozsonyi Allami Levéltari Kozpont
voroskéi fickjaban taldlhaté.

15 Spiesz : Vyvoj pradenia, 43. 1.
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Ezek a gépek Béeshdl keriiltek hozzank, Béesbe pedig Franciaorszaghél
jutottak el.

A kezdeményezést a gépek bevezetésére egy arisztokrata adta, Rubini von
Walterstein gréf, aki 1786-ban I1. Jdzset csiszartdl kivaltsigot nyert e gépek
készitésére és hasznélatira. Rubini annakelGtte részvényese volt egy tarsa-
sagnak, amely ezeket a gépeket elGallitotta és lizemben tartotta Ausztridban.
A grof osszeveszett részvényes tarsaival, akik elhatdroztak, hogy lehetetlenné
teszik miikodését Magyarorszagon. Tagadtik, hogy 6 4llott volna elé gépekkel
cls8nek Magyarorszigon, s még hozzink érkezése el6tt gyorsan a Neukirch
hazaspart menesztették ide, hadd hizonyitsik elsGségiiket a gépek behozatala
terén.2® A perpatvarnak végiil az vetett véget, hogy mindkét {é] megtarthatta
gépeit.

Rubinigrof sajat fondiizemet allitott fel Pozsonyban, amelynek 1790-ben
50 fono és 6 kartolégépe volt. A Neukirch esaldd el6bb Dévényben rendezkedett
be az Un. piros vagy torok fondl el6allitasdra az ottani manufaktariban.4?
Itt 25 fond és 3 kirtold gépet allitottak fel. Mind a pozsonyi, mind a dévényi
tizemben azonos tipust gépeket haszniltak. Egy-egy fonégépnek 102 orséja
volt, ilyképpen 1790-ben a Felvidéken mar 7650 orsé dolgozott. A két iizem
hamarosan megsziint. Rubini grof gépeivel egyetemben Béesbhe koltozott, a
dévényi manufaktira pedig t6ke hidnyaban bezirta kapujat. Gépeit 1792-ben
nyilvdnosan elarverezték.s

Mindkét tizemben a gépeket ugyanazok a szakmunkdsok készitették,
akik eredetileg abban az tizemben dolgoztak, amelynek Rubini grof egykor
tarstulajdonosa volt.4® Javarészt fabol késziiltek ezek a gépek, csupin itt-ott
volt rajtuk fémalkatrész. Hala a pornek, amely Rubini és a dévényi fondiizem
koézt zajlott, az utdkor sziméra fennmaradt e gépek pontos miiszaki leirdsa.5?

*

Maradnak még tovabbi megoldatlan kérdések a textilmanufakturikkal
kapesolatban. llyen példiul a szovés technikdja s ennek Gsszehasonlitdsa a
céhbeli szovéstechnikaval, a munkaszerszimok morfolégidja, a vinyolas és
nyirds technikéja s hasonldk. Sajnos mindezek hiteles leirdsira nem maradt fenn
semmiféle levéltari anyag. fgy e kérdés megoldasit ohatatlanul rd kell biznunk
a textilipar szakembereire. Ok mds forrasok igénybevételével, elsésorban a
manufaktirdk kész Aruinak fennmaradt mintapéldinyai alapjan adhatnanak
leirdst a technikai eljardsokrodl. Mert ilyen mintapélddny maradt rink b8ségesen.

16 Ezekrdl a gépekrdl részletesen irtam: K problematike podiatkov priemyslovej
revoltcie na Slovensku. Historicky Casopis SAV 1954. 4. sz. 539—3552. 1. és Prvé strojové
pradiarne_baviny na Slovensku. Historické Stidie SAV 1956. 39—54. 1.

17 §piesz : Prvé strojové pradiarne, 42. skov. 11.

4 Uo. 47. 1.

¥ TUo. 42—43. 1.

50 A rajzok OL Kancelldria 11171/1788. Ld. a IV. tablat.
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A.IUMUC (BPATUCJTIABA)

K NCTOPUU TEKCTHUJILHBIX MAHY®AKTYP XVIII B.
(Pcsiome)

ABTOp HCCeAyeT NPOH3BOACTBCHHYIO CTPYKTYPY TEeKCTHIIBHBIX MaHY(akTyp, aeiicrso-
BaBUIX Ha TeppuTOpHIl HblHeltHeli ChoBakui (B TO BpeMsi ceBepo-3anajHol yactH BeHrpiin).
OH yCTaHaBJIMBACT, YTO BCJICACTBHE OTCTAI0CTH TeKCTHIbHOH NPOMBILIIIEHHOCTH BeHrpun many-
$aKTypbl He BBIPOCIH M3 MECTHOLH ‘11eXOBOI NPOMBIULIEHHOCTH ; HX BeAYILIIMH CIlelHaIHCTAMH
SIBJSUINCh HHOCTpaHUbl. B mMaHydaxkrypax pafoTaji H LeXOBble PeMeCJICHHHKH, COXDaHMB-
1IHe CBOIO L€XOBYI0 OpPraHM3aliil0, BpeMsl, IPOBeAeHHOC B MaHY(aKType CUMTasl0Ch B HX Mpo-
deccHOHaNbHYI0 MOATOTOBKY, OHII MOLJII CA€1ATh IK3aMCH HA MacTepa Il CTaThb CaMOCTOSITEb-
HbIMH Macrepamu. BHeuexosble KBaauQUUIPOBaHHbIC pAGOTHHKII MAHY(AKTYPH AeliCTBOBAJIM
B TakuX ¢azax pasieSeHHOro TPYAa, KOTOpble He IPEeACTABJISIM CaMOCTOSITC/IBHOM OTpacsi
LeXO0BOf MPOMBILITIEHHOCTH. OHH He SIBJISUTHCH 4JICHAMH LeX0B, B MaHY()aKType OHUM He MOTJIH
NpHOGPeTaTh NMpOpecCHOHAIBHYIO MOArOTOBKY, AAIOWYIO HM NPABO BECTH CaMOCTOSITEJIbHOC
pemecJio, H HX 3apaGoTHas ILaTa siBJisnack TaKkyKe MeHbluell. Camplii MHOrOYHCIACHHBI citol
pabounX BBIXOAMJI U3 KPECThsH, BeYLHX AOMALIHIOW padoTy st MarypakTyp. Hanpumep ua
BCEro cocrana padounx OQHOH H3 CaMblX 3HAYHTEJbLHBIX MaHY(aKTYp, MaHy(paxkTypsl B r. lllani-
Bap (Lawrun) Gonbiue uem 90%, sABUNICh TAKOBBIMH. TakHm 00Pa3oM TOJILKO M3BeCTHbIC (aspl
NpoH3BOACTBA KOHLEHTPHPOBAJICh B LEHTPAJIbBHBIX MACTCPCKHX MaHY(QaKTyphl, NOpsifeHHEe
M pacyeChbiBAHHE OCTAJIUCh CeNbCKOIl nomawHeli padoToii. B passutiin manydaxkrtyp Ha 3anage
9TOT THIT INOYTH HECH3BECTEH, MOTOMY YTO BCJEACTBHE 0CjaabiieHust PeoganbHbLIX CBsI3AHHOCTEH
HaJuiue OblJI0 ZOCTATOYHOE KOJIHUYCCTBO HEHMYIUIIX HaeMHbIX pa6ounx, B BeHrpiu, ogHako,
coxXpaHeHIfe (e01aILHOrO CTPOSI H 1IPEHMYILeCTBEHHO ar papHLIil XapaKTep 9KOHOMHKH KOHCep-
BHPOBAJIH CEJIbCKYIO JOMAILHIOI IPOMBILIEHHOCTE H TOPMO3IJIM pa3BHTHe Nposerapuara.
Oco0GcHHOII uepTOH Ppa3BUTHST PAHHUX TEKCTHJIBHBIX MAaHY(akTyp BeHrpuu sisiisiercst H HX
TECHOC COTPYAHHYECTBO C 11eXO0BOH TeKCTHABHOH IIPOMBIILIIEHHOCTBIO: OTAENIbHbIE TPYAOBbLIE
NPOLEeCChI TIPEIOCTABISIOTCS IICX0BbIM PeMecieHHHKAM, a 3TH B CBOIO OYepe/ib Mepe/laloT MaHy-
daxType 13BeCTHbIE YacTHyHble PAaGoTH. Takim 06pa3om MosB/ieHHe TCKCTHIIBHBIX MaHydaxkTyp
B BeHrpliH OTHI)/Ib He PasjieKIIO 11eX0BYIO ITPOMBIULICHHOCTD B CTOJIL OBICTPOM Temile, KaK
Ha 3anaje.

B 80-x rogax XVIII B. nosiBiach HHUIUIATHBA 3HAYNTCIBHBIX TCXHIYECKIIX H OpraHH-
3aLMOHHLIX HOBOBBC/JCHUIT YaCTbIO CO CTOPOHBI I1PABHTCIBLCTBA, YACTbIO CO CTOPOHBI YACTHOIO
kanurasa. Moced Il cTpemiuicst NOAHATL NPOM3BOACTBO 110J10THA € IIOMOLILIO HaWMa CriCLUaJIH-
ctoB 13 CepepHoit Uexun u npumeHeHHs HHOCTPAHHBLIX opyauii Tpyaa. TlyTem aexpera oH
CTaBujl B J0Ar Tkaueil yconTh (oJiee Da3BITLIC METOALI, NPHMEHNTL HHOCTPAHHLIC OpYAHst
TPyAa 1 co0JII0JATh eAlHbIle Mepbl. B T0 )Ke Bpemst YaCTHbIH KanuTasn Jesaj NoNbITKH BBEACHHS
nepsuiX MauiH. B 1786 r. rpad Py6uun gon BanbTepurreiiH noayunus npuBHIErHio NpousBo-~
IHTh H BBOAUTL B JEHCTBUE NPSIAIJIbHBIC 1T YecanbHelc MamnHbl B Benrpui. OH cam ocHoBan
npsiiibHyo Gabpuxky B r. Ilokons (Bpaticnasa), a cembst Helikiipx B ¢. HeBeHb (IeBHH),
HO BCJIEACTBIIE HEOJIAr ONPHSITHBIX OTHOIEHHIT KAIIMTAa 1 PBIHKA 3TH 3aBO/Ibl B CKOPOM BPEMEHI
NPEKPATHIN CBOE CyluecTBOBaHe. KOHKYPeHIsT aBCTPHUHCKON TeKCTHIIbHOH NPOMLILIIEHHOCTH
He no3Bonsia OLICTPOE Pa3BHTHE TEKCTILIBHLIX MaHy(QaxTyp B BeHrpun.



